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Kod CPV -45215140-0-Obiekty szpitalne

l. Cze$¢ ogdlna

1. Remont podjazdu dla karetek Szpitalnego Oddzialu Ratunkowego w Wojewodzkim
Szpitalu w Lomzy

2. Roboty budowlane i wykonczeniowe.

3. Jako prace towarzyszace bedg wystepowaty roboty — nie wystepuja

4. Informacje dotyczace budowy:

a) organizacja robot budowlanych.

Zamawiajacy (inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie
okreslonych w umowie oraz okresli zasady wejscia pracownikow 1 wjazdu pojazdow i sprzetu
Wykonawcy na ten teren.

b) zabezpieczenia interesow 0sob trzecich

Wykonaweca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisow oraz powinien
zapewni¢ ochrong wtasnos$ci publicznej 1 prywatnej na przekazanym terenie oraz jest
odpowiedzialny za szkody powstate w trakcie wykonywania robot.

c) wymagania dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowal wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac si¢ do
przepisOw 1 normatywow w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska 1
otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnoscig przy wykonaniu robot budowlanych.

d) warunkow bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i ppoz. w trakcie wykonywania robot i
przebywania na obiekcie.

Patrz- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r. / Dz. U. Nr 120 poz.1126/ z
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.
U. Nr 169 poz.1650/

Wykonawca bedzie stale utrzymywac¢ wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego w
trakcie wykonywania robét i przebywania na obiekcie.

e) zaplecze dla potrzeb Wykonawcy




Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy bedzie wskazane przez uzytkownika obiektu w trakcie
przekazywania placu budowy.

f) ogrodzenia

Wykonaweca jest zobowigzany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiecznej tasmami
terenu wokoto budynku w miejscach wykonania robot /na wiasny koszt/

g) grupa rob6t — CPV: 45453000 — 7 roboty remontowe i renowacyjne

h) pojecia, definicje i okre$lenia wezesniej nie zdefiniowane nie wystepu;ja.

Il. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych, ich przechowywanie,
transportu, warunkow dostawy, skladowania i kontroli jakoSci.

Wykonawca robot powinien zastosowac¢ tylko te materiaty, ktére posiadaja certyfikat na znak
bezpieczenstwa, wykazujac, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z: Polska Norma
lub aprobatg techniczng w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg one objete certyfikacja.

Powyzsze dokumenty nalezy przedstawi¢ dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem.

I11. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn niezbednych do wykonania roboét
budowlanych

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu ,ktory nie bedzie
mial niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot .

IV. Wymagania dotyczace Srodkow transportu

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu . Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci .Srodki
transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniacé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym .

Transport poziomy i pionowy — recznie lub dowolny sprzet .

Podstawa opracowania:
- Zlecenie inwestora,
- projekt techniczny konstrukcji podjazdu do izby przyje¢ w bloku ,,C’ przy Szpitalu
Wojewo6dzkim w Lomzy opracowany przez Biuro Projektow Stuzby Zdrowia (Warszawa,
ul. Solec 22) w 1982r,
- inwentaryzacja, wizja lokalna, pomiary gabarytowe i ogledziny istniejacych elementéw
konstrukcyjnych obiektu,
- obowigzujace przepisy prawa budowlanego oraz normy branzowe.

Stan istniejacy

Opis ogdlny obiektu:

Przedmiotowy obiekt zostal wybudowany na poczatku lat 80-tych XX wieku jako podjazd
dla karetek do izby przyje¢ Szpitala Wojewddzkiego w Lomzy. Podjazd o konstrukcji
zelbetowe] monolitycznej, elementy konstrukcyjne szalowane 1 betonowane w miejscu
przeznaczenia. Podjazd sktada si¢ z 18 przesel Zelbetowych o rozpigtosci po 6.60m.
Podjazd podzielony dylatacjami na 5 oddzielnych, trzy 1 czteroprzestowych sekeji
konstrukcyjnych. Szeroko$¢ podjazdu waha si¢ w przedziale od 6.00m w odcinkach



skrajnych do 9.00m w strefie srodkowej. Z budynkiem szpitala podjazd potaczony jest
tacznikiem zelbetowym. Do tacznika, réwnolegle do podjazdu prowadza schody
zelbetowe.

Szczegoélowy opis konstrukeji:

Przyczoiki podjazdu — konstrukcja zelbetowa monolityczna. Sciany przyczotkoéw grubosci
40cm. Sciany pokryte tynkiem mozaikowym. Wypehienie przyczotkéow gruntem.
Zjawisko osiadania jedni bezposrednio za §ciang poprzeczng przyczotka §wiadczy o braku
ptyt odcigzajacych.

Stupy podjazdu — stupy zelbetowe monolityczne. Przekroj poziomy stupow 40x120cm.
Stupy spoczywaja na stopach fundamentowych. Stopy posadowione bezposrednio na
gruncie. Przy dylatacjach shupy postawione sgsiadujaco na wspdlnej stopie
fundamentowe;j. Stupy zlokalizowane w osi podjazdu — w strefach skrajnych, w strefie
srodkowej konstrukcja oparta na dwoch rzedach stupdéw. Stupy pokryte sa tynkiem
mozaikowym.

Przgsta, ptyty podjazdu — przesta zelbetowe monolityczne. Rygle przeset skrajnych o
przekroju poprzecznym 120x45cm, w przestach srodkowych rygle o przekroju 420x45cm.
Na ryglach przeset oparte sag wspornikowo plyty podjazdu o wysiegu 240cm. Grubos¢ ptyt
zmienna w zakresie od 10 do 25cm pocieniane w kierunku zewnetrznym. Od spodu i na
bokach rygli 1 przgsel pokrycie tynkiem zewng¢trznym cementowo-wapiennym. Na plytach
podjazdu znajduja si¢ zelbetowe krawezniki oddzielajace pas jezdny od pasow skrajnych.
Pasy skrajne ograniczone sa zewnetrznym kraweznikiem zelbetowym.

Stupy tacznika — zelbetowe monolityczne. Przekroje poprzeczne stupow 30x30cm. Stupy
tacznika pokryte tynkiem mozaikowym.

Ptyta tacznika — zelbetowa, monolityczna oparta w $rodku na podciggu tacznika 1 na
skraju na ptycie wspornikowej podjazdu. Podciag pod ptyta o przekroju (razem z ptyta)
30x30cm. Od strony S$ciany szpitala ptyta pracuje jako ptyta wspornikowa. Plyta
wspornika pokryta tynkiem zewngtrznym cementowo-wapiennym.

Stupy schodow — zelbetowe monolityczne. Przekroje poprzeczne zmienne od 40x30 do
60x30cm rozszerzane do gory. Stupy schodow pokryte tynkiem mozaikowym.

Belka schodow, stopnie schodow — Zelbetowa, monolityczna o przekroju 30x27cm, na
belce spoczywa plyta biegu schodow o grubosci minimalnej 8cm. Belka i ptyta schodow
pokryta od spodu tynkiem zewnetrznym cementowo-wapiennym.

Dylatacje pomigdzy sekcjami podjazdu — poprzez dylatacje podjazd petni 5 oddzielnych
uktadow konstrukcyjnych — nie ma powigzania poszczegolnych konstrukcji podjazdu
(poza cienka warstwa wierzchniej nawierzchni bitumicznej), kazdy poczatek i1 koniec
sekcji spoczywa na swoich wilasnych shupach — przy dylatacji zlokalizowanych w
bezposrednim sasiedztwie.

Nawierzchnie:

Pasmo jezdne — nawierzchnia asfaltowa.

Pasma zewnetrzne, ciggi piesze — nawierzchnia z asfaltu lanego.

Nawierzchnia lacznika — plyty lastrico na wylewce cementowe;.

Nawierzchnia schoddw — wylewki lastrico.



UWAGA!

Oferent zobowiazany jest przed zlozeniem ostatecznej oferty cenowej zapoznad sie z
terenem i zakresem robét na miejscu planowanej inwestycji.

I1,111,1V- Materialy, sposob naprawy, warunki wykonania

Opis zniszczen lub zjawisk zachodzacych w obiekcie:
Podczas wizji lokalnej stwierdzono:
-Przyczo6tki podjazdu — stwierdzono peknigcia 1 odpadniecia kawatkow tynkow.
-Stupy podjazdu — stwierdzono pgknigcia, odspojenia i odpadnigcia kawatkow tynkow.
Tynk zabrudzony, o odcieniu i1 barwie niejednolitej. Na stupach pod dylatacjami
wystepuja zacieki.
-Przgsta, plyty podjazdu — stwierdzono peknigcia, odspojenia 1 odpadnigcia tynkow
pokrywajacych spod i1 boki konstrukcji. W miejscach odstonigtych uwidaczniajg si¢
przebarwienia rdzawe betonu. Na krawedziach plyt podjazdu wida¢ odspajanie si¢ otuliny
betonu odstaniajace prety zbrojeniowe, zaobserwowano tworzenie si¢ stalaktytow oraz
wykwitow solnych.
-Stupy tacznika — stwierdzono tynk zabrudzony, o odcieniu i barwie niejednolitej.
-Plyta tacznika - stwierdzono peknigcia, odspojenia i odpadnigcia tynkow pokrywajacych
spod ptyty. W miejscach odstonietych uwidaczniajg si¢ przebarwienia rdzawe betonu. Na
krawedziach ptyty wida¢ odspajanie si¢ otuliny betonu odstaniajace prety zbrojeniowe.
-Stupy schodow — stwierdzono tynk zabrudzony, o odcieniu i barwie niejednolitej.
-Belka schoddw, stopnie schoddéw — stwierdzono odpadniecia tynku, oblupywanie
krawedzi betonowej ptyty schodow, odpadnigcie betonu i odstonigcie zbrojenia dolnego
belki schodow.
-Dylatacje pomiedzy sekcjami podjazdu — stwierdzono obtupywanie si¢ krawedzi
dylatacji. Wzdhuz krawedzi dylatacji obserwuje si¢ tworzenie stalaktytow. Na stropie
ptyty podjazdu w bezposrednim sgsiedztwie stwierdza si¢ wystgpowania wykwitow
solnych.
-Nawierzchnie:
Pasmo jezdne — stwierdza si¢ pekniecia nawierzchni asfaltowej. Na krawedzi
przyczotkow zaobserwowano zapadanie si¢ nawierzchni jezdnej. Krawezniki
pomiedzy nawierzchnig jezdng a pasmami zewngtrznymi sg prawie calkowicie
zniszczone.
Pasma zewnetrzne, ciagi piesze — stwierdza si¢ peknigcia, nierdwnosci nawierzchni
oraz naciekania asfaltu poprzez zniszczony kraweznik w kierunku pasma jezdnego.
Nawierzchnia tacznika — stwierdza si¢ liczne peknigcia plyt lastrico.
Nawierzchnia schodoéw — stwierdza si¢ liczne spegkania plyt lastrico oraz rdzawe
zacieki pochodzace od profili brzegowych ochraniajgcych krawedzie stopni schodow.

Analiza techniczna stanu obiektu:
Na podstawie ogledzin miejsc wystgpowania erozji betonu stwierdza si¢ dla elementow
konstrukcji odpowiednio:
-Przyczo6tki podjazdu — nie stwierdzono erozji betonu.
-Stupy podjazdu — nie stwierdzono erozji betonu.
-Przgsta, ptyty podjazdu — erozja betonu wystgpuje nieznacznie powierzchniowo od
spodu 1 bokéw rygli 1 spodu ptyty podjazdu. Erozja nie zmniejsza w sposob istotny
wysokosci stref §ciskanych rygli 1 ptyty podjazdu. Gileboka erozja krawedzi ptyt



podjazdu nie ma znaczenia dla nos$nosci tych ptyt gdyz obejmuje nieobcigzone
krawedzie. Erozja krawedzi ptyty podjazdu obcigzonej ptyta tacznika nie sigga glebiej
niz Scm strefy podparcia — pozostate 10cm jest wartoscig wystarczajaca dla
bezpiecznego przeniesienia obcigzen z plyty tacznika na wspornik podjazdu.

-Stupy tgcznika — nie stwierdzono erozji betonu.

-Plyta tacznika — erozja betonu wystepuje nieznacznie powierzchniowo od spodu
plyty tacznika — nie zmniejsza w sposéb istotny strefy $ciskanej betonu. Odstoniecie
zbrojenia dolnego podciagu zelbetowego — w $rodku przgsta — strefa rozciggana
betonu — brak wplywu na no$no$¢ — niebezpieczenstwo obnizenia no$nosci ze
wzgledu na korozje stali zbrojeniowej - ze wzgledu na brak widocznych ugie¢ i
zarysowan podciggu uznano, ze podcigg nie osigga stanow granicznych nosnosci.
-Shupy schodéw — nie stwierdzono erozji betonu.

-Belka schoddw, stopnie schoddéw — nieznaczna erozja spodu ptyty schodoéw nie
zmniejsza w sposob istotny strefy $ciskanej ptyty betonowej, obtupywanie sig¢
krawedzi nie ma znaczenia konstrukcyjnego. Odpadnigcie otuliny zbrojenia dolnego
belki schodéw przy podporze nie ostabia konstrukcji w sposdb zagrazajacy
bezpieczenstwu.

Wszystkie zniszczenia wystgpujace na przedmiotowym obiekcie na dzien dzisiejszy
(kwiecien 2020) nie majg istotnego wplywu na bezpieczenstwo dorazne konstrukc;ji,
w chwili obecnej jest to problem raczej estetyczny i uzytkowy (kapigca woda przez
nieszczelnosci).

Wobec powyzszego pominieto obliczenia konstrukcyjne — sprawdzajace dla
elementow konstrukcyjnych podjazdu.

Zniszczenia w konstrukcji nalezy naprawi¢ oraz przeciwdziala¢ ich powstawaniu,
gdyz w dtuzszej perspektywie postepujaca erozja betonu i1 korozja stali zbrojeniowe;j
moze zagrozi¢ bezpieczenstwu konstrukc;ji.

Okreslenie przyczyn zniszczen i uszkodzen w obiekcie:

-Przycz6tki — peknigcia 1 odpadanie tynkow jest efektem wplywu czynnikow
atmosferycznych tj. zawilgocenia od opadéw atmosferycznych, cyklicznego zamarzania i
odmarzania warstwy. Nie bez znaczenia jest jako$¢ materialdow budowlanych
stosowanych w pierwszej potowie lat 80-tych XX w.

-Stupy podjazdu — przy stupach pod dylatacjg zalewanie wodg, w wyniku nieszczelnosci
jezdni podjazdu.

-Przgsta, ptyty podjazdu — przyczyna odpadnigcia tynku od spodniej krawedzi plyty
podjazdu jest najprawdopodobniej niska jako$¢ materiatow zastosowanych do budowy,
nieodpowiednio przygotowana warstwa szczepna betonu (stabej jako$ci gruntowanie lub
jego brak), wptywy atmosferyczne (cykliczne zamarzanie i rozmarzanie), zacieki z
nieszczelnosci jezdni na podjezdzie. Przyczyng obtupywania si¢ krawedzi ptyty podjazdu
sa zacieki wody sptywajacej bokami z podjazdu, wymywanie skladnikéw betonu,
rozsadzanie w wyniku zamarzania wody w porach betonu (niska jako$¢ lub
niewystarczajaco zawibrowany beton na krawedziach ptyt). Rdzawe przebarwienia spodu
ptyt 1 rygli przesel §wiadczg o zbyt malej grubosci zastosowanej otuliny betonu podczas
wykonywania konstrukcji podjazdu.

-Stupy tacznika — przyczyny jak w przypadku pozostatych stupow.

-Plyta tacznika — przyczyny jak w przypadku przesel podjazdu.

-Stupy schodow — przyczyny jak w przypadku pozostatych stupow.

-Belka schodow, ptyta schodéw — przyczyny jak w przypadku przgset podjazdu.




-Dylatacje pomiedzy sekcjami podjazdu — nieszczelno$¢ dylatacji wynika z braku
odpowiednich technologii dostgpnych w latach 80-tych dla zapewnienia szczelnej i
skutecznej dylatacji.

-Nawierzchnie — zuzycie nawierzchni wynika z dlugotrwatej jej eksploatacji. Nie bez
znaczenia jest tez niska jakos$¢ materiatow budowlanych stosowanych w czasie realizacji
obiektu.

Okreslenie srodkéw zaradczych:
-Przyczo6tki — usunigcie istniejgcych tynkéw mozaikowych. Po zagruntowaniu S$ciany
pokry¢ tynkiem mozaikowym z kruszywem kwarcowym. Za $ciang poprzeczng
przyczotka nalezy wykonaé ptyte odcigzajaca. Plyta o grubosci 25c¢cm z betonu B30
wodoszczelnego W8, zbrojona siatka z pretow #12 A-111 N. Plyte odciazajaca potaczy¢ ze
$ciang przyczotka za pomocg pretow wklejanych #12 A-11l N. Szczeling ostoni¢ listwa
dylatacyjna.
-Stupy podjazdu — usunigcie istniejgcych tynkow mozaikowych. Po zagruntowaniu stupy
pokry¢ tynkiem mozaikowym (rodzaj jak w przypadku przyczotkow).
-Przesta, ptyty podjazdu — spody ptyty podjazdu, boki rygli przeset — usuniecie
istniejgcych tynkdéw cementowo-wapiennych, spekanej i zmurszatej warstwy betonu,
oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z korozji, nalozenie na powtoki
mineralnej antykorozyjnej — tj. warstwa kontaktowa (np. Ceresit CD30 lub rownowazny),
pokrycie zaprawg wyrownujacg (np. Ceresit DC25 lub rownowazng) ok. 30mm, pokrycie
warstwg szlamu mineralnego uszczelniajagcego (np. Ceresit CD65-gr 2,5 mm lub
rownowaznego). Po zagruntowaniu pokry¢ tynkiem mozaikowym na kruszywie
kwarcowym (np. Dryvit lub rownowazny). Boki-krawedzie ptyt podjazdu (kraweznik
zewngetrzny) ze wzgledu na zasolenie warstw betonu nalezy sku¢ na wigksza glgbokos¢ -
ok. 5.0cm, oczysci¢ prety zbrojeniowe z korozji, pokry¢ warstwg szczepno-antykorozyjng
(np. Ceresit CD30-gr 3 mm lub rownowazny), ubytek betonowy wypetié zaprawag
wyrownujaco-wypetniajaca (Ceresit CD24 lub CD25-gr 30 mm lub roéwnowazny).
Powierzchni¢ zabezpieczy¢ szlamem mineralnym uszczelniajagcym (Ceresit CD65-gr 2,5
mm lub réwnowaznym). Pokry¢ tynkiem. Warstwy naprawcze wg rys. kp3. Nalezy
naprawi¢ dylatacje — wg opisu ponizej. Nalezy wykona¢ obrobki blacharskie bokow ptyty
podjazdu — na etapie wykonywania nawierzchni. Naprawa gornych powierzchni ptyty
podjazdu wg pkt. 4.9.1. Nawierzchnie — pasmo jezdne.
-Stupy tacznia — wg stupoéw podjazdu.
-Plyta tacznika 1 podciag — wg ptyty podjazdu.
-Stupy schodow — wg stupéw podjazdu.
-Belka schodow, ptyta schodéw — wg ptyty podjazdu.
-Dylatacje pomiedzy sekcjami podjazdu — wyciaé fragmenty ptyty wzdluz dylatacji o
szerokos$ci ok. 25cm. Nie wycina¢ na szerokosci rygla — nie przerywac zbrojenia stupow
na ujemne momenty zginajace rygli. W krawedzi ptyt istniejagcych wklei¢ prety
zbrojeniowe. Dla ustabilizowania sekcji wzgledem siebie zaprojektowano trzpienie
dylatacyjne. Przestrzen dylatacji wypehi¢ styropianem elastycznym. Po zamontowaniu
trzpieni 1 zbrojenia przestrzen okotodylatacyjng betonowaé betonem B30 wodoszczelnym
W8. Nad szczeling dylatacyjng osadzi¢ listwe¢ dylatacyjna wodoszczelna, odporng na
wplywy atmosferyczne (np. Deflex 500/Nc lub rownowazng). Sposob wykonania dylatacji
wg rys. kp4, kp5, kp6).
Nawierzchnie:
-Pasmo jezdne — usungé istniejaca nawierzchni¢ asfaltowg. Usunaé ewentualng
zmurszala 1 popgkana warstwe betonu otulajacego gorne zbrojenie ptyt podjazdu.
Oczys$ci¢ skorodowane prety zbrojeniowe, w przypadku konieczno$ci odstonigcia




zbrojenia na calej glebokosci zamontowaé¢ dodatkowe zbrojenie wzmacniajace z
pretow #12 A-lIl N co 20cm. Zbrojenie oraz beton pokry¢é warstwa szczepno-
antykorozyjng (np. Ceresit CD30 lub réwnowazna-gr. 3 mm), powstate ubytki
otulenia betonu wypetni¢ warstwa wyrownujaco-wypeltniajaca (np. Ceresit CD 25 gr
30 mm lub réwnowazna). Pasmo jezdne uszczelni¢ polimeroasfaltowa papa
zgrzewalng. Wykona¢ kraweznik dzielagcy pasmo jezdne od pasma skrajnego i ciggow
pieszych. Zbrojenie kraweznika pretami #12 A-1Il N wklejanymi co 15cm w
istniejacy ptyte podjazdu, zbrojenie podtuzne 2#12 A-111 N, beton B30 wodoszczelny
WS8. Geometria kraweznika wg rys. kp3. Warstwy betonu asfaltowego — warstwa
wigzaca AC11W grubosci 5cm, warstwa $cieralna AC8S grubosci 4cm. UWAGA:
naprawy konstrukcyjne wspornikowych plyt jezdnych polegajace na odstoni¢ciu
zbrojenia nosnego przeprowadza¢ w odcinkach nie wigkszych niz 3.00m ze
wzgledu na ryzyko znacznego oslabienia konstrukcji podczas roboét
naprawczych.

-Pasma skrajne, ciagi piesze — naprawa konstrukcji zelbetowej jak w pkt. powyzej. Na
papie polimeroasfaltowe] wykonac¢ warstwe wigzacag AC11W o zmiennej grubosci dla
uzyskania spadku w kierunku wewnetrznym podjazdu, Wierzch pokry¢ warstwa
Scieralng ACS8S grubosci Scm. Od strony zewnetrznej zabezpieczy¢ plyte podjazdu
obrobka blacharska, krawedzie od strony zewngtrznej podjazdu (pod barierkami
ochronnymi) warstwy S$cieralnej betonu asfaltowego zabezpieczy¢ profilami
katowymi 50x50x4.

-Nawierzchnia 1acznika — usungé plyty lastrico, usunaé istniejaca wylewke
cementowy. Na ptyte betonowg utozy¢ pape zgrzewalng polimeroasfaltowg. Na papie
wykona¢ wylewke cementowa mrozoodporng o grubosci 3-8¢m ze spadkiem w
kierunku zewnetrznym. Nawierzchnia z ptyt kamiennych.

-Nawierzchnia schodow — usuniecie istniejgcej nawierzchni z ptyt lastrico. Skucie
spekanej 1 zmurszatej warstwy betonu. Pokrycie warstwa kontaktowa (np. Ceresit
CD30 lub réwnowazng), pokrycie warstwg wyréwnujacg (np. Ceresit CD25 lub
rébwnowazna). Stopnie schodow wykonac z ptyt kamiennych.

- skucie luznych fragmentéw betonu az do no$nej warstwy. ,,Zdrowa”, no$ng warstwe
nalezy oczysci¢ 1 sprawdzi¢ jej pH. Probnik powinien wykaza¢ odczyn zasadowy. W
innym przypadku nalezy mechanicznie usung¢ kolejne warstwy az do betonu o
wiasciwym pH;

- odstonigte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z otuliny betonowej oraz mozliwej
rdzy az do miejsc nieskorodowanych do stopnia SA 2,5, (jasny metaliczny wyglad). |
oczysci¢ sprezonym powietrzem, a w razie konieczno$ci odtlusci¢ acetonem;

- tak przygotowang powierzchni¢ stali zbrojeniowej nalezy pomalowaé powloka
antykorozyjna np. CD30 zgodnie z instrukcja producenta systemu,

- po wstepnym przeschnigciu powtoki antykorozyjnej naktadamy kolejng warstwe
powtoki — warstwe kontaktowa do wyrdwnania rdznic pelzania betonu starego i1
nowych zapraw naprawczych;

- po zwiazaniu zaprawy kontaktowej nalezy wypelni¢ ubytki. W zaleznosci od
glebokosci nalezy zastosowa¢ odpowiednig zaprawe do naprawy betonow np. CD25
(ubytki od 5-30 mm) lub CD26 (ubytki od 30-100 mm) UWAGA: nie mozna
dopusci¢ do przekroczenia czasu wigzania warstwy kontaktowej, zgodnie z instrukcja



producenta. Jesli to nastapi, to nalezy kolejny raz nalozy¢ warstwe kontaktowg na
zupehnie juz stwardniatej warstwie poprzedniej;

- po wykonaniu uzupetnien, cato§¢ zagruntowac np. gruntem CT16 1 pokry¢ tynkiem
zawierajacym mieszanke kruszyw o strukturze granitu np. CT 710 VISAGE w kol.
Nordic White lub rownowazna.

Technologia naprawy podjazdu — gérna cze$¢ — jezdnia, opaska, chodnik:

- zdja¢ zniszczong asfaltowg warstwe wierzchnig i warstwe podbudowy jezdni — do
glownej konstrukc;ji;

- zdja¢ zniszczong asfaltowa warstwe wierzchnig i podbudowe chodnika — do gtowne;j
konstrukcji;

- sku¢ zniszczone, czesciowo potamane krawezniki;

- skucie luznych fragmentdéw betonu az do no$nej warstwy;

- w przypadku odstonietych pretow - prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z otuliny
betonowej oraz mozliwej rdzy az do miejsc nieskorodowanych do stopnia SA 2,5,
(Jasny metaliczny wyglad),

1 oczyscié sprezonym powietrzem, a w razie koniecznos$ci odtlusci¢ acetonem,;
UWAGA: operacje odstaniania gltownych pretow podjazdu oraz wzmacniania i
naprawy konstrukcji Zelbetowej wykonywaé etapami w odcinkach, co 3 m ze
wzgledu na ryzyko ostabienia konstrukcji podczas robot remontowych.

- odtworzenie zniszczonych dylatacji — szczegoly wg projektu branzy konstrukcyjnej;
- w przypadku silnego skorodowania stali konstrukcje nalezy wzmocnic¢
dodatkowymi pretami

— wg projektu konstrukgji,

- odstonigte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z otuliny betonowej oraz mozliwej
rdzy az do miejsc nieskorodowanych do stopnia SA 2,5, (jasny metaliczny wyglad). |
oczysci¢ sprezonym powietrzem, a w razie konieczno$ci odtlusci¢ acetonem;

- tak przygotowang powierzchni¢ stali zbrojeniowej nalezy pomalowac¢ powloka
antykorozyjna np. CD30 zgodnie z instrukcjg producenta systemu,

- po wstepnym przeschnigeciu powtoki antykorozyjnej naktadamy kolejng warstwe
powloki — warstwe kontaktowa do wyrdéwnania réznic petzania betonu starego i
nowych zapraw naprawczych;

- po zwigzaniu zaprawy kontaktowej nalezy wypeli¢ ubytki. W zaleznosci od
glebokosci nalezy zastosowa¢ odpowiednig zaprawe do naprawy betonow np. CD25
(ubytki od 5-30 mm) lub CD26 (ubytki od 30-100 mm) UWAGA: nie mozna
dopusci¢ do przekroczenia czasu wigzania warstwy kontaktowej, zgodnie z instrukcja
producenta. Jesli to nastapi, to nalezy kolejny raz nalozy¢ warstwe kontaktowa na
zupehnie juz stwardniatej warstwie poprzedniej;

- od gory uszczelni¢ podjazd papa zgrzewalng polimero-asfaltowa;

- odtworzenie kraweznikow — szczegoty wg projektu branzy konstrukcyjnej;

- krawedzie podjazdu zabezpieczy¢ obrobka blacharska — blacha ocynkowana — wg.
rysunkow;

- na papie wykona¢ nawierzchni¢ z betonu asfaltowego — zgodnie z proj. konstrukcji i
specyfikacjag — odpowiednio do nawierzchni: w miejscach komunikacji pieszej— w
kolorze jasnoszarym ze spadkiem w kierunku jezdni, na jezdni w kolorze ciemno
szarym;



Technologia naprawy plyty laczacej podjazd z budynkiem szpitala i schodéw
zewnetrznych :

- spod i boki — jak podjazd;
- wierzch piyty:

- popekang 1 zniszczong warstwe oktadziny kamiennej usungé w catosci;

- skucie luznych fragmentéw betonu az do no$nej warstwy;
- w przypadku odstonietych pretow - prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z otuliny
betonowej oraz mozliwej rdzy az do miejsc nieskorodowanych do stopnia SA 2,5,
(jasny metaliczny wyglad).
1 oczysci¢ sprezonym powietrzem, a w razie konieczno$ci odtlusci¢ acetonem;
UWAGA: operacje odstaniania gltownych pretow podjazdu oraz wzmacniania i
naprawy konstrukcji zelbetowej wykonywaé etapami w odcinkach, co 3 m ze
wzgledu na ryzyko ostabienia konstrukcji podczas robot remontowych;
- odstonigte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z otuliny betonowej oraz mozliwej
rdzy az do miejsc nieskorodowanych do stopnia SA 2,5, (jasny metaliczny wyglad). |
oczysci¢ sprezonym powietrzem, a w razie konieczno$ci odtlusci¢ acetonem;
- tak przygotowang powierzchni¢ stali zbrojeniowej nalezy pomalowac¢ powloka
antykorozyjna np. CD30 zgodnie z instrukcja producenta systemu,
- po wstepnym przeschnigciu powtoki antykorozyjnej naktadamy kolejng warstwe
powloki — warstwe kontaktowa do wyrdéwnania réznic pelzania betonu starego i
nowych zapraw naprawczych;
- po zwigzaniu zaprawy kontaktowej nalezy wypeli¢ ubytki. W zaleznosci od
glebokosci nalezy zastosowa¢ odpowiednig zaprawe do naprawy betonow np. CD25
(ubytki od 5-30 mm) lub CD26 (ubytki od 30-100 mm) UWAGA: nie mozna
dopusci¢ do przekroczenia czasu wigzania warstwy kontaktowej, zgodnie z instrukcja
producenta. Jesli to nastapi, to nalezy kolejny raz natozy¢ warstwe¢ kontaktowa na
zupehnie juz stwardniatej warstwie poprzedniej;
- krawedzie plyty zabezpieczy¢ obrobka blacharska — blacha ocynkowana — wg.
rysunkow;
- od gory uszczelni¢ podjazd papa zgrzewalng polimerowo-asfaltowa;
- na papie wykona¢ nawierzchnie¢ z plyt kamiennych - granitowych -
ptomieniowanych gr. 3 cm w kol. Blanc Perle na podbudowie z szybko twardniejacej
masy posadzkowej gr. 4 —8 cm np. CN 87; ze spadkiem w kierunku jezdni na kleju
elastycznym, mrozoodpornym do kamienia naturalnego wg wytycznych producenta;
- schody wykona¢ analogicznie — stopnice — wykonczy¢ ptytami granitowymi,
ptomieniowanymi gr. 3 cm w kol. Blanc Perle;

UWAGA ! : w miejscach dylatacji pracujacych nalezy odpowiednio umiesci¢ taSme
uszczelniajacg np. CL152;

Wykonczenie zewnetrzne:

- balustrady — montaz balustrad od czota podjazdu, schodéw wg projektu — catos$¢ ze
stali nierdzewnej, kwasoodpornej, szczotkowanej - OH18N9 (304).

- istniejgce stalowe odbojnice w rejonie wiaty dla karetek - oczy$ci¢ mechanicznie z
istniejacej powloki, zabrudzen, nawarstwien, oczysci¢ z soli i1 thuszczoOw. Nanie$¢ po
jednej warstwie: grunt epoksydowy nastepnie farbg barierowa utwardzong
poliamidem. Krycie wierzchnie - farba poliuretanowej w kolorze stalowym.



- obrébki blacharskie — wymiana na nowe z blachy ocynkowanej lub powlekanej
proszkowo.

SST -WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO WG PN-EN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego przy realizacji
robot zwigzanych.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 - w zakresie projektowania i produkcji mieszanek mineralno-
asfaltowych oraz WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - w zakresie wykonania i odbioru robét.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja:

— wykonanie warstwy wigzacej nawierzchni jezdni dla ruchu KR1 o grubosci Scm, z mieszanki typu
AC11W 50/70;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania

i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdow na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwg Scieralng a podbudowa,
zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okre$lenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyr6zniajace

te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwickszy wymiar kruszywa, np.
wymiar

11 lub 16.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciaglym
lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw Sit.

1.47. Kategoria ruchu - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”
GDDP-IBDIM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okre$lona przez dolny (d) i goérny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktérego wicksza cze$é
pozostaje na sicie 0,063mm.
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1.4.11. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktorego wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz
mieszany -kruszywo, ktore sktada si¢ z wypetiacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypehiacz dodany - wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Symbole i skroty dodatkowe:
ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej;
PMB - polimeroasfalt;

D - gorny wymiar sita (przy okresleniu wielkosci ziaren kruszywa);
d - dolny wymiar sita (przy okresleniu wielko$ci ziaren kruszywa);
C - kationowa emulsja asfaltowa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wymagania ogdlne dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogbélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

2.2.1. Rodzaj lepiszcza i zakres stosowania

Niniejsza ST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostepne w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez
IBDiM oraz po spehlieniu wymagan formalnoprawnych wynikajacych z Ustawy o wyrobach
budowlanych.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej objetej niniejsza ST nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 (dla
KR1), spetniajacy wymagania podane w tablicy 1 wedlug normy PN-EN-12591.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591
KR1

Lp. Wiasciwosci 50/70 Metoda badan
1. |Penetracja w 25 °C, 0,1mm 50+70 PN-EN 1426
2. | Temperatura micknienia, °C 43+51 PN-EN 1427
3. |Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C 230 PN-EN 22592
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % 99 PN-EN 12592

m/m
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie

5. wiccej niz, % m/m 0,8 PN-EN 12607-1
6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 46 PN-EN 1426
7. |Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 45 PN-EN 1427
8. |Zawartos¢ parafiny, nie wigcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
0. I\j\ifzzrg)(s:t temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz, °C -10 PN-EN 12593

Temperatury technologiczne dotyczace wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej (w
tym temperatury minimalna i maksymalna dla asfaltu), oraz temperatury zageszczania probek wg
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metody Marshalla muszg by¢ podane przez Producenta asfaltu. Wykaz tych temperatur zostanie
zatwierdzony przez Inzyniera/ przedstawiciela Zamawiajgcego i stanowi¢ bedzie integralng czesé
niniejszej ST.
Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu 1 wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac¢
automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
2.3. Kruszywo

Do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2010 obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa
powinny spetlnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione.
2.4. Srodek adhezyiny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednia przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy obowiazkowo zastosowac $rodek adhezyjny, tak aby
dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okre§lona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych
materialow lub polaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni Iub ja
ograniczajacymi, nalezy stosowac:

materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat

technicznych;

emulsje asfaltowa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat

technicznych.
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢:

nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5¢cm;

nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wickszej niz 2,5cm.
Sktadowanie materiatdéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metodg na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwa podbudowy)
nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
Emulsj¢ asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.7. Dostawy materialow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie
zorganizowanie dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki, aby zapewni¢ nieprzerwang pracg
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otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialki roboczej. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i
wypelniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci wedtug PN-EN-45014:1993,
wydang przez dostawce.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt
3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania ze sprz¢tu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych;
- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy;
- skrapiarka;
- walce stalowe gladkie;
- walce ogumione;
- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace;
- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami;
- sprzet drobny.
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okre§lonymi w ST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

pkt 4.
4.2. Transport materialow

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych Iub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypeliacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materialow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie bedg korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalez dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania powinna zapewniac utrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki
powinnyczyste,
a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko $rodki antyadhezyjne nie wplywajace
szkodliwie
na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi/przedstawicielowi
Zamawiajacego do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej AC11W.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy nr 2.
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy nr 3.

Tablica 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wiazacej dla KR1

s ax Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACLIW
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12,0
Zawartos¢ lepiszcza, B..
minimum” min5,8

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej, przy
ruchu KR1

Warunki
, . ,, | zageszczania Metoda i warunki
Wiasciwosé wg PN-EN badania AC11W
13108-20
Zawartos$¢ .
wolnych | GL:2ubUanie, | oy ey 19697-8 3], p. 4 Vinint o
. 2x50 uderzen Vimax3.0
przestrzeni
Wolne
przestrzenie | C.1.2,ubijanie, i ) VFB in7s
wypetnione | 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [33], p. 5 VFBiing3
lepiszczem
Zawartos$¢
wolnych -
. C.1.2,ubijanie, _
przestrzeni %50 uderzen PN-EN 12697-8 [33], p. 5 VMAin14
W mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporno$é - przechowywanie w 40°C
na dziatanie | o LLubijanie, z jednym cyklem ITSRg
2x35 uderzen .2 .
wody zamrazania, badanie w
25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goragco w otaczarce (zespole
maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowe;j
mieszanki).

14



Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikdw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperatur¢ wilasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 4. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 4. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC11W

Lepiszcze Temperatura mieszanki
asfaltowe [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposob 1 czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rOwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza sie¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania mi¢dzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikdw,
wiasciwosci objetosciowe)
z zachowaniem dopuszczalnych roznic ich sktadu:
- zawarto$¢ lepiszcza: £0,3% (m/m);
- zawarto$¢ kruszywa drobnego: +2,0% (m/m);
- zawarto$¢ kruszywa grubego: £4,0% (m/m);
- zawarto$¢ wypekiacza: £1,5% (m/m).
Wymagane tolerancje sktadu musza by¢ spetnione jednoczesnie.
5.4. Przygotowanie podloza
Podtoze pod wykonywana warstwe wiazaca z betonu asfaltowego stanowi podbudowa z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie i powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane 1 nosne;
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa;
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.
W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyjac
dane z pomiaru rownosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Wymagana
réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni,
nier6wnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 5.

Tablica S. Maksymalne nieréwnos$ci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar latg 4-metrowa lub r6wnowazna metoda)

Maksymalna
Klasa | Element nawierzchni nierownos$¢ podloza
drogi pod warstwe

$cieralng [mm]

L Pasy ruchu 9
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Jezeli nierownosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrownac podioze.

Rzgdne wysokosciowe podloza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

W celu polepszenia polgczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia

podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego proby technologicznej, ktora
ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu
nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadno$ci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki

mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub

zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda

okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego podejmuje decyzje o

wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celem us$ci§lenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz ustalenia
warunkow zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem/przedstawicielem

Zamawiajacego. Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500m? a dtugosé¢ co

najmniej S0m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu jakie

zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy wigzace;.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera/przedstawiciela

Zamawiajacego technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7. Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione kationowa emulsja asfaltowg wymagania wedlug PN-EN 13808 i

WT-3. Emulsje asfaltowe 2009. Dobér rodzaju emulsji do skropienia nalezy uzgodnié

z Inzynierem/przedstawicielem Zamawiajacego. Skropienie ma na celu zwickszenie potaczenia

miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy

warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfaltowa), przed utozeniem warstwy wigzacej z

betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze, tj.

0,3 + 0,5 kg/m?, przy czym:
zaleca si¢ stosowa¢ emulsje modyfikowang polimerem;

— ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatos$ci mieszanki, jesli
mieszanka ma wigksza zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilos¢ lepiszcza do
skropienia, Ktore po utozeniu warstwy wigzacej uszczelni ja.

Skrapianie podloza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujagc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie rgczne lanca w miejscach trudno
dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione
podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang organizacji ruchu. W wypadku stosowania
emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5h przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu
odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢
zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2. Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy
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wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie
powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 6. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w
wypadku stosowania ogrzewania podtoza Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-
asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature
mieszania

i wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 6. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot

przed przystapieniem do w czasie robot

robét

Warstwa wigzaca 0 +2

Wiasciwos$ci wykonanej warstwy wigzacej powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wlasciwosci warstwy AC 11W

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢
Typ i wymiar grubosé zaseszezenia wolnych
mieszanki warstwy ge[% 1 przestrzeni w
technologicznej warstwie
[cm] [%(vV)]
AC11W, KR1 4,0 >97 1,0+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubos$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzgtu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Zaggszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik
zaggszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 7. Ztacza w
nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej 0 15cm. Ziacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Ztacze
robocze powinno by¢ réwno obcicte i powierzchnia obcigtej krawegdzi powinna by¢é posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasémg asfaltowo-kauczukows. Sposdéb wykonywania zigcz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/ przedstawiciela Zamawiajacego.

Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Polaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 pkt

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdéw wykonane
przez dostawcow itp.);
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- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwos$ci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/przedstawicielowi

Zamawiajacego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dziela si¢ na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru);

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Inzyniera/przedstawiciela
Zamawiajacego);

— badania kontrolne dodatkowe;

— badania arbitrazowe.

6.3.1.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna
starannos$cig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier/
przedstawiciel Zamawiajacego moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan
Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedtug pkt. 6.3.1.2
Ogolny zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—badania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej;

—badania wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej na etapie projektowania i wykonania;

—pomiar temperatury powietrza;

—pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni wg PN-EN
12697-13;

—ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej;

—wykaz ilo$ci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy;

—pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltoweyj;

—pomiar rownosci warstwy asfaltowe;;

—pomiar parametrow geometrycznych wykonanej warstwy;

—ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy;

—ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.1.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego, ktorych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy 1 materialdéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa
podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢
Inzynier/przedstawiciel Zamawiajgcego w obecno$ci Wykonawcy. Badania odbywajg si¢ rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie begdzie przy nich
obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
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1. | Mieszanka mineralno-asfaltowa @

1.1. | Uziarnienie®

1.2. | Zawartosé lepiszeza®

1.3. | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

1.4. | Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2. | Warstwa asfaltowa®

2.1. | Wskaznik zaggszczenia *

2.2. | Spadki poprzeczne

2.3. | Rownosé

2.4. | Grubos¢ lub ilos¢ materiatu

2.5. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ®

2.6. | Wlasciwosci przeciwposlizgowe

2.7. | Odpornos¢ na deformacje trwate ?)

2.8. | Odporno$é na dziatanie wody ?

? do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 3 000 m
nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczba probek
moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)

") w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

a)

)

)

6.3.1.2. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego 1 Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania
prébek

i wyznaczeniu odcinkéw czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.1.3. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie
wilasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze
strony Zamawiajacego.

6.3.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej
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Czestotliwos$¢ badan

Lp. Wyszczeg6lnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1. | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- | 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2. | Wihasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3. | Wiasciwos$ci wypeliacza 1 na 100 Mg
4. | Wlasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5. | Temperatura  skladnikéw  mieszanki

mineralno-asfaltowej dozor ciagly

6. | Temperatura  mieszanki  mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

asfaltowej whbudowywania
7. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej | jw.
8. | Wiasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w | jeden raz dziennie
wytworni
9. | Odporno$¢ mieszanki na deformacje |1 probka przy produkcji do 2000 Mg
trwale

10. | Odporno$¢ mieszanki na dziatanie wody | 1 probka przy produkcji do 2000 Mg

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji. WyniKki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

Tablica 10. Tolerancje zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu
zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakceji, % m/m

Skladniki mieszanki Miegzanka _mingralno-asfalt_pwa do

) . nawierzchni drég o kategorii ruchu
Lp. mineralno-asfaltowej KR1
1. | Kruszywo grube, uziarnienie > 2,0mm +4,0
2. | Kruszywo drobne, uziarnienie 0,063-2,0mm +2,0
3. | Wypelniacz, uziarnienie 0-0,063mm +15
4. |Asfalt +0,3

Zawarto$¢ poszczeg6Olnych skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ spetniona
roéwnoczesnie.

Czestotliwo$¢ wykonania pozostatych badan wymaganych w ST, wg wymagan odpowiednio
przypisanych im norm.

6.4. Wtasciwos$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jakoSci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek,
doktadno$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Whlasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej) oraz
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiard6w wykonanej warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego podaje tablica 11.
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Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1. | Szerokos¢ warstwy 20 razy na odcinku drogi o dlugo$ci 1km
2. | Rowno$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10m
3. | Rownos¢ poprzeczna warstwy j.w. nie rzadziej niz co 10m
4. | Spadki poprzeczne warstwy nie rzadziej niz co 20m
5. | Rzedne wysoko$ciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podluznej i
6. | Uksztattowanie osi w planie poprzecznej oraz usytuowania osi
wedlug dokumentacji budowy
7. | Grubos$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do
2000m’
8. | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza
9. | Krawedz warstwy cata dlugosé
10. | Wyglad warstwy ocena ciggla
11. | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni
do 2000m?
12. | Wolna przestrzen w warstwie 2 probki z kazdego pasa o powierzchni
do 2000m’
13. | Odpornos¢ na deformacje trwate 2 probki z kazdego pasa o powierzchni
do 4000m?

6.4.3. Warstwa asfaltowa

6.4.3.1 Szeroko$¢ warstwy wiazacej

Szerokos¢ warstwy wigzacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja +
scm.

6.4.3.2. Rownos¢ podluzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podtuznej i poprzecznej warstwy wiazacej nawierzchni nalezy stosowaé
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina,
mierzac wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m.

6.4.3.3 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20m oraz w punktach
gtownych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.3.4. Rzedne wysokoSciowe

Rzedne wysokos$ciowe, mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi podiuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancja £ lcm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiar6w nie moze przekracza¢ przedzialu dopuszczalnych
odchylen.

6.4.3.5 Uksztaltowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji
projektowej o0 + 5¢cm.
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6.4.3.6. Grubos$¢ warstwy

Grubo$¢ wykonanej warstwy wigzacej oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 powinna by¢ zgodna z
grubos$cia projektowa, z tolerancjg + 10 %.

6.4.3.7. Zlacza podluzne i poprzeczne

Zacza warstwy wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.
Z}acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.3.8 Krawedzie warstwy wiazacej

Krawedzie warstwy wigzacej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos$é
obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.3.9 Wyglad warstwy wigzacej

Warstwa wigzgca powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.3.10. Wskaznik zageszczenia i wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wilasciwosci. Okreslenie gesto$ci objetosciowej nalezy
wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.3.11. Odpornos¢ na deformacje trwale

Odpornos$¢ na deformacje trwale probki wycigtej z nawierzchni nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych w zaleznos$ci od przyjetego sposobu projektowania recepty. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego (AC11W).
8. ODBIOR ROBOT

0golne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera/ przedstawiciela Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja dokonywanie potracen, to Zamawiajagcy moze w razie
niedotrzymania wartos$ci dopuszczalnych dokona¢ potracen wedhug zasad okreslonych w WT-2 pkt
9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogéblne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? warstwy wiazacej z betonu asfaltowego (AC11W) obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
- oznakowanie robot;
- oczyszczenie podioza;
- skropienie podloza emulsjg asfaltowa pod wykonywang warstwe bitumiczna;
- dostarczenie materiatow i sprzgtu;
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- opracowanie recepty laboratoryjnej;

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego;

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania;
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikows;

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego;

- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem;

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;;

- odwiezienie sprzgtu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymezasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych;

- prace towarzyszace, ktore sg niezbgdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialdéw wystepujacych w
niniejszej ST

1. PN-EN196-21  Metody badania cementu — Oznaczanie zawarto$ci chlorkow, dwutlenku
wegla
i alkaliow w cemencie
PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg¢s¢ 2: Metody badan
3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
4. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania
5. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

N

6. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie
ksztaltu ziaren — Wskaznik ksztattu

7. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

8. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
9. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badania bi¢kitem metylenowym
10. PN-EN 933-10  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
11. PN-EN 1097-2  Badania mechanicznych i fizycznych wia$ciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
12. PN-EN 1097-3  Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestos$ci nasypowej i jamistosci
13. PN-EN 1097-4  Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza
14. PN-EN 1097-5  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgsé 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
15. PN-EN 1097-6  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czgs¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.
27.
28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.
42.
43.

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i PN-EN 12607-

3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-
11
PN-EN 12697-
12
PN-EN 12697-
13
PN-EN 12697-
18
PN-EN 12697-
22
PN-EN 12697-
27
PN-EN 12697-
36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czgs¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czeg$¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mi¢gknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartoSci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda pozostatosci na
SICle

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwo$ci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes$¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czg$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg¢$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej metoda
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg¢s¢ 11: Okreslenie powigzania pomigdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czgs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czgé¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypltywu emulsji

asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie warto$ci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych 1 powierzchniowych utrwalen
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44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.
57.

58.
59.
60.
61.

62.

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-
20

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2

PN-EN 22592
PN-EN I1ISO
2592

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypehniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czgsc¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych
metoda pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

1.

2.

3.

4.

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych, Warszawa 2010.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych,

Warszawa 2008. (dot. wykonania i odbioru)

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych,

Warszawa 2010. (dot. projektowania nawierzchni asfaltowych oraz produkcji)

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr
43, poz. 430).

2. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997.
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SST-WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego przy realizacji
robot zwigzanych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 - w zakresie projektowania i produkcji mieszanek mineralno-
asfaltowych oraz WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - w zakresie wykonania i odbioru robét.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja:
— wykonanie warstwy $cieralnej nawierzchni jezdni dla ruchu KR1 o grubosci 4cm, z mieszanki typu
ACS8S 70/100;

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdow na podtoze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bgdaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrozniajace t¢ mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar

kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub niecigglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.47. Kategoria ruchu - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”
GDDP-IBDiM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktérego wicksza cze$é
pozostaje na sicie 0,06 mm.

1.4.11. Py}l - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.
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1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktorego wigksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz
mieszany - kruszywo, ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypehniacz dodany - wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.14. Symbole i skroty dodatkowe:

ACW - beton asfaltowy do warstwy wiazacej;

PMB - polimeroasfalt;

D - gorny wymiar sita (przy okresleniu wielkosci ziaren kruszywa);
d - dolny wymiar sita (przy okresleniu wielko$ci ziaren kruszywa);
C - kationowa emulsja asfaltowa.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Niniejsza ST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostgpne w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez
IBDIM oraz po spehlieniu wymagan formalnoprawnych wynikajacych z Ustawy o wyrobach
budowlanych.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej objetej niniejsza ST nalezy stosowaé asfalt drogowy 70/100 (dla
KR1), spelniajgcy wymagania podane w tablicy 1 wedlug normy PN-EN-12591.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591
KR1

Lp. Wiasciwosci 70/100 Metoda badan
1. |Penetracja w 25 °C, 0,1mm 70+100 PN-EN 1426
2. | Temperatura micknienia, °C 43+51 PN-EN 1427
3. |Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C 230 PN-EN 22592
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % 99 PN-EN 12592

m/m
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie

5. wiccej niz, % m/m 0,8 PN-EN 12607-1
6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 46 PN-EN 1426
7. |Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 45 PN-EN 1427
8. |Zawartos¢ parafiny, nie wigcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
0. gzzrg)(s:t temperatury mi¢knienia po starzeniu, nie wigcej 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz, °C -10 PN-EN 12593
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Temperatury technologiczne dotyczace wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej (w
tym temperatury minimalna i maksymalna dla asfaltu), oraz temperatury zageszczania probek wg.
metody Marshalla muszg by¢ podane przez Producenta asfaltu. Wykaz tych temperatur zostanie
zatwierdzony przez Inzyniera/ przedstawiciela Zamawiajacego i stanowi¢ bedzie integralng czesc
niniejszej ST.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé
automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043
i WT-1 Kruszywa 2010 obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa
powinny spelnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.
Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypelniacza powinno si¢
odbywac¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednia przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobraé i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepno$ci okre$lona wedlug PN-EN 12697-11,
metoda C wynosila co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w roéznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych
materiatow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych;
b) emulsj¢ asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych.
Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
—  nie mniej niz 10mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5cm;
—  nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5cm.
Sktadowanie materiatdéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa $cieralng) nalezy
stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug
PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.
Emulsj¢ asfaltowg mozna sktadowaé¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
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3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznoSci od potrzeb, powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym;sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych;
- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy;
- skrapiarka;
- walce stalowe gladkie;
- lekka rozsypywarka kruszywa;
- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace;
- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami;
- sprz¢t drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigecy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materialow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zalezno$ci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszankg.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi/przedstawicielowi
Zamawiajacego do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej AC8S.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy nr 2.
Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy nr 3.
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Tablica 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

do warstwy $cieralnej dla KR1

e s Przesiew, [% (m/m)]
Wilasciwosé ACSS
Wymiar sita #, [mm] od do
16 - -
11,2 100 -
8 90 100
5,6 70 90
2 45 65
0,125 8 20
0,063 6 12,0
Zawartos$¢ lepiszcza, B
minimum” min6.6

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, przy
ruchu KR1

Warunki
. . .. | zageszczania Metoda i warunki
Wiasciwosé wg PN-EN badania AC8S
13108-20
Zawartos$¢ .
wolnych | GL:2ublanie, | oy e 19697-8 [33], p. 4 Vnint0
. 2x50 uderzen Vimax3.0
przestrzeni
Wolne
przestrzenie | C.1.2,ubijanie, i ) VFB in7s
wypelione 2x50 uderzen PN-EN 12697-8 [33], p. 5 VFBiings
lepiszczem
Zawartos¢
wolnych -
.| C.1.2,ubijanie, i ) _
prZ(_astrzenl 250 uderzef PN-EN 12697-8 [33], p. 5 VMAminia
W mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporno$é — przechowywanie w 40°C
na dziatanie C.1.1,ubuan|g, z jednym cyklem ITSRg
2x35 uderzen e .
wody zamrazania, badanie w
25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania 1 mieszania skladnikdéw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikoéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadno$cig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu
drogowego 70/100.
Kruszywo (ewentualnie z wypeliaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury
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mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 4. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 4. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC8S

Lepiszcze Temperatura mieszanki
asfaltowe [°C]
Asfalt 70/100 od 140 do 180

Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rOwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikdw,
wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe
$cieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
- ustabilizowane i1 no$ne;
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa;
- wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdwnos$ci nalezy przyjac
dane z pomiaru rowno$ci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Wymagana
rownos$¢ podtuzna jest okre§lona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podioza z warstwy starej nawierzchni, nierownosci
nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Maksymalne nierownosci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar lata 4-metrowa lub rownowazna metoda)

Maksymalna
Klasa | Element nawierzchni nieréwnos$¢ podloza
drogi pod warstwe

$cieralng [mm]

L Pasy ruchu 9

Jezeli nierownos$ci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysoko$ciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usunaé. Dopuszcza si¢ pozostawienie
oznakowania poziomego z materialdow termoplastycznych przy spelnieniu warunku szczepnosci
warstw wg punktu 5.7.

Nieréwnosci podloza (w tym powierzchni¢ istniejgcej warstwy $cieralnej) nalezy wyrownac poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczej.

Wykonane w podtozu taty z materiatlu o mniejszej sztywnos$ci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usuna¢, a powstate w ten sposob ubytki wypeni¢ materialem o wlasciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podloza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podjac¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowe;j.
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Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypeni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedlug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecno$ci Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego proby technologicznej, ktora
ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu
nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.
Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadno$ci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.
Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslona w PN-EN 12697-27.
Na podstawie uzyskanych wynikdéw Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego podejmuje decyzje o
wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia
warunkow zageszczania.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem/przedstawicielem
Zamawiajacego. Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ co najmniej 500m? a dtugos¢ co
najmniej 50m. Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu jakie
zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy $cieralne;.
Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera/przedstawiciela
Zamawiajacego technologii wbudowania i zaggszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia
migdzy warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.
Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potgczenia miedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody mi¢dzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podloza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed ulozeniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1+ 0,3 kg/m?, przy czym:
- zaleca si¢ stosowac emulsje modyfikowana polimerem;
- ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wigksza zawarto§¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktdre po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.
Skrapianie podioza nalezy wykonywaé rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg w miejscach trudno dostepnych (np.
$cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych. W razie
potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wylaczy¢
z ruchu publicznego przez zmiang¢ organizacji ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podloze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowana na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.
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Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 6.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza
sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢c wymagane warunki otoczenia.

Tablica 6. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystapieniem do | w czasie rob6t
robot

0 +5

Warstwa $cieralna o grubosci >
3cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wlasciwosci warstwy AC8S

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar | grubos$¢ warstwy zageszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [96] warstwie
[cm] [Y6(vIV)]
ACS8S, KR1 4,0 >97 1,0+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Polaczenia technologiczne
Potaczenia technologiczne nalezy wykonac zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
[0 uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobate techniczng, ew. badania materialtdw wykonane
przez dostawcow itp.);
l ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego.
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/przedstawicielowi
Zamawiajacego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg si¢ na:

- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru);

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego =zleceniobiorcow celem
sprawdzenia,czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscia
1 w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki  badan Wykonawcy nalezy przekazywaé  zleceniodawcy na  jego  zadanie.
Inzynier/przedstawiciel Zamawiajgcego moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan
Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedtug pkt 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza;

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej;

- wykaz ilo$ci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy;

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej;

- pomiar rownos$ci warstwy asfaltowej (wg pkt 6.4.2.5);

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy;

- ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy;

- ocena wizualna jakos$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego, ktorych celem jest
sprawdzeni czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
potaczenia itp.) speiniajg wymagania okre$lone w kontrakcie. Wyniki tych badan s3 podstawsa
odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje si¢
Inzynier/przedstawiciel Zamawiajacego w obecno$ci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w porg powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich
obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

1.1. | Uziarnienie

1.2. | Zawartosc¢ lepiszcza

1.3. | Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego

a), b)
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1.4. | Gestos¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2. Warstwa asfaltowa
2.1. | Wskaznik zaggszczenia
2.2. | Spadki poprzeczne
2.3. | Rownosé
2.4. | Grubo$¢ lub ilo$¢ materiatu
2.5. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
2.6. | Wlasciwosci przeciwposlizgowe
¥ do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 3 000m’
nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczba prébek
moze zosta¢ zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)
") w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

a)

a)

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkdéw
czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek cze$ciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawceg ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktoérych istnieja uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie
wilasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badaf arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wpltywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warto$ci odchytek i tolerancje zawarte sa w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.

Na etapie oceny jako$ci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek,
doktadno$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiasciwo$ci materiatdéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materiatu
na okreslong powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegac od projektu o
wartos$ci podane w tablicy 9.

W wypadku okres$lania ilosci materiatu na powierzchni¢ i §redniej warto$ci grubo$ci warstwy z reguly
nalezy przyjac za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgsciowe.
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Odcinek czgéciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedna dzienng dziatke robocza. Do odcinka
czesciowego obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ Srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubo$ci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 9. Dopuszczalne odchylki grubosci warstwy oraz ilosci materialu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa
AC8s?
A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz
ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia
wieksza niz 6 000m? lub <10
— droga  ograniczona  kraweznikami,
powierzchnia wigksza niz 1 000m’ lub
— warstwa S$cieralna, ilos¢ wicksza niz 50
kg/m?
2. — maly odcinek budowy lub
— warstwa S$cieralna, ilos¢ wigksza niz 50 <15
kg/m?
B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25
% w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana
z opoznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym
etapie budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do
tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢é wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 7. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, okreslona w tablicy 7, nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne wiecej niz 1,5 %(v/v).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20m oraz w punktach glownych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg = 0,5%.

6.4.2.5. Rowno$¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac¢ w §rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podluznej warstwy S$cieralnej nawierzchni nalezy stosowaé metode z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysokos$¢ przeswitu w
potowie dlugosci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana réwnos¢ podtuzna
jest okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci (prze$witu), ktére nie moga przekroczy¢ 6mm.
Przez odchylenie rownosci rozumie si¢ najwickszg odlegto$é migedzy tatg a mierzong powierzchnig.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej
nawierzchni nie powinna by¢ wigksza niz 8mm. Badanie wykonuje sie¢ wedlug procedury jak podczas
odbioru nawierzchni.
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Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty
4-metrowej 1 klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé¢ w
kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10m.
Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwno$ci poprzecznej warstwy Scieralnej
nawierzchni nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 10. Badanie wykonuje si¢ wedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 10. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy S$cieralnej
wymagane przed uplywem okresu gwarancyjnego

Wartosci odchylen
Klasa Element nawierzchni rownosci
drogi poprzecznej [mm]
L Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na lkm kazdej jezdni, nie moze si¢ rézni¢ od szeroko$ci
projektowanej o wigcej niz + 5cm.

Rzgdne wysoko$ciowe, mierzone co 10m na prostych i co 10m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancjg + lem, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100m, nie powinno r6zni¢ si¢ od dokumentacji projektowe;j
0+ 5cm.

Zlgcza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w
linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

Wyglad zewngtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego AC8S.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami
Inzyniera/ przedstawiciela Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja dokonywanie potrgcen, to Zamawiajacy moze w razie
niedotrzymania wartosci dopuszczalnych dokona¢ potracen wedtug zasad okre§lonych w WT2-2008.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo0lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdblne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC8S obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;
oznakowanie robot;
oczyszczenie i skropienie podtoza;
dostarczenie materiatow i sprzetu;
opracowanie recepty laboratoryjnej;
wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego;
wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbhudowania;
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych;
roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego;
obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem;
przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej;
odwiezienie sprzgtu.

9.3. Sposdb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza ST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu 1 sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych; prace towarzyszace, ktore sg
niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak geodezyjne

wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

Wymagania ogdélne

Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialéw wystepujacych w

niniejszej ST
1. PN-EN 196-21

2. PN-EN 459-2
3. PN-EN 932-3

4. PN-EN 933-1

5. PN-EN 933-3
6. PN-EN933-4
7. PN-EN933-5

8. PN-EN 933-6

9. PN-EN 933-9

10. PN-EN 933-10

11. PN-EN 1097-2

Metody badania cementu — Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czg¢s¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Oznaczanie skladu
ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czgs$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia

lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Ocena zawarto$ci

drobnych czastek — Badania biekitem metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena
zawarto$ci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.
27.
28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN  12697-
11
PN-EN 12697-
12
PN-EN  12697-
13
PN-EN  12697-
18
PN-EN 12697-
22
PN-EN  12697-
27

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestos$ci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$é 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czgs¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw —Cze$é 6:
Oznaczanie gestos$ci ziaren i nasigkliwos$ci

Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw — Czgsc¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie 39olerowalno$ci kamienia

Badania wtlasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$é 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metoda gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostato$ci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na
SICle

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw — Cze¢s$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypethiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwos$ci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cz¢$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Cze$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objgtosciowe]
metoda hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeg$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeg$¢ 11: Okreslenie powigzania pomi¢dzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czgé¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 27: Pobieranie probek
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39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54,

55.

56.
57.

58.
59.
60.
61.

62.

PN-EN
36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
13108-

PN-EN
20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN
2592

12697-

I1ISO

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg§¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeliaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢s¢ 20: Badanie typu

emulsji

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze$¢ 1: Badanie metoda PierScienia i Kuli

Badania kruszyw wypekiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwosci
asfaltowych metoda pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepno$ci
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -
modyfikowanych polimerami
Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
Wypehiacze ztaczy i zalewy — Czeg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

lepiszczy

emulsji

Zasady specyfikacji asfaltow

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

1.

2.

3.

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych, Warszawa 2010.
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2008. (dot. wykonania i odbioru)

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych,
Warszawa 2010. (dot. projektowania nawierzchni asfaltowych oraz produkcji)
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4.  WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

10.4. Inne dokumenty

1.  Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430).

2.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997.

Uwagi koncowe:

Dopuszcza si¢ zastosowanie innych systemow do naprawy betonu o parametrach nie gorszych
od zaproponowanych w niniejszym opracowaniu.

Podczas robot remontowych nalezy przestrzega¢ przepisu bhp a w szczegodlnosci nalezy
zachowac szczegolng ostrozno$¢ podczas prac na wysokosciach.

Wszystkie materialty wykorzystane do remontu obiektu powinny posiada¢ odpowiednie atesty
lub certyfikaty.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlang i pod nadzorem osoby
posiadajacej uprawnienia budowlane.

V1. Kontrola, badanie, odbiér robot budowlanych

Wymaga jako$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwos$ci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Zabrania si¢ stosowac¢ materiaty przeterminowane (po okresie
gwarancji).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkoéw ogoélnych wykonania robot.
Nalezy dostarczy¢ atesty aprobaty technicznej na uzyte materiaty.

VII. Obmiary robot
Jednostka obmiarowg sg poszczeg6lne jednostki miary wg. pozycji
przedmiarowych(mb,m3,ha,m2,szt,t).

VIII. Podstawa platnosci:

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez zamawiajgcego w
dokumentach umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest warto§¢ podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych .

IX. Odbiory robot

Wykonane roboty budowlane beda podlegaty:
-obiorowi-stwierdzeniu wykonania rob6t ulegajacych zakryciu przez inspektora nadzoru

41



-odbiorowi koncowego catosci robodt- przez komisje powotang przez inwestora na wniosek
wykonawcy

Wykonane roboty bedg podlega¢ odbiorom czgsciowym i1 koncowym.
Odbiory beda potwierdzone protokotami

X. Przepisy zwigzane

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobkowa do betonu

- PN-EN 197-1:2004 Cement. Sktad , wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku

-PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane

-PN/69/B/10285 Roboty malarskie o spoiwach bezwodnych

-PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i1 badania
przy odbiorze

- PN-80/6117-05B Farby emulsyjne i akrylowe do malowan zewnetrznych

- PN- C 81608:1998 Farby chlorokauczukowe

-PN - C 81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

- PN -72/B -10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania przy odbiorze

- PN - 75/B - 94000 Okucia budowlane. Podziat

Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze

XI1. Dokumenty odniesienia

Wykonawca przedstawi wszystkie dokumenty bedace podstawa do wykonania , w tym

wszystkie elementy dokumentacji projektowej , normy, aprobaty techniczne oraz inne
dokumenty i ustalenia techniczne.

Sporzadzit:

Pracownia Kosztorysowa Wioletta Golebiewska-Wasik

Kwiecien 2020 r
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