Post¢powanie nr : Znak sprawy ZT-SZP-226/01/30/2022

Zatgcznik nr 7 do SWZ
Opis przedmiotu zamowienia

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie agregatow prozni
wraz z wykonaniem robét budowlano-instalacyjnych zwigzanych z modernizacja
maszynowni prozni w bloku A i B Szpitala Wojewodzkiego im. Kardynala Stefana
Wyszynskiego w Lomzy, Al. Pilsudskiego 11.

2. Zakres obejmuje:

a) Demontaz i usunigcie urzadzen znajdujacych si¢ w maszynowniach prozni, (Wywoz

gruzu, przekazanie ztomu dla zamawiajacego we skazane miejsce)

b) Remont pomieszczen maszynowni prozni,

C) Dostawa i montaz i uruchomienie agregatow prozni

d) Wykonanie przytaczy elektrycznych do agregatow prozni,

e) Wykonanie instalacji rurociaggowej taczacej agregaty prozni w bloku A i B,

f)  Podlaczenie do instalacji szpitalnej prozni.

9) Wykonanie wizualizacji pracy agregatow prozni bloku A i B w pomieszczeniu CSN i

dyzurce hydraulikow.

3. Szczegotowy zakres robot | prac objetych zamowieniem okreslony zostat w dokumentacji
technicznej — Modernizacja maszynowni prézni w bloku A i B szpitala
Wojewodzkiego im. Kardynala Stefana Wyszynskiego w Lomzy .

4. Podstawg realizacji zamowienia jest :

a) Ustawa o wyrobach medycznych z dnia 20 maja 2010 oraz Ustawa z dnia 11 wrze$nia

2015 o zmianie ustawy 0 wyrobach medycznych oraz niektorych innych ustaw,
b) Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich 2017/745 dotyczaca wyrobéw medycznych,
c) PN-EN ISO 7396-1:2016, Systemy rurociggowe do gazéw medycznych -- Cze$¢ 1:
Systemy rurociggowe do spr¢zonych gazow medycznych i prozni,
d) Ustawa z dnia 15 kwietnia 2011 r. o dziatalnosci leczniczej z jej pézniejszymi zmianami,
e) Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 listopada 2010 r. w sprawie sposobu

klasyfikowania wyrobow medycznych (Dz.U. 2010 nr 215 poz. 1416),



f) Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego 2016 r. w sprawic wymagan
zasadniczych oraz procedur oceny zgodnosci wyrobow medycznych (Dz.U. 2016 poz.
211),

g) Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 16 lutego 2016 r. w sprawie Kkryteridow
raportowania zdarzen z wyrobami, sposobu zgtaszania incydentow medycznych i dziatan z
zakresu bezpieczenstwa wyrobow (Dz.U. 2016 poz. 201),

h) Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 marca 2019 r. w sprawie szczegotowych
wymagan, jakim powinny odpowiada¢ pomieszczenia 1 urzadzenia podmiotu
wykonujacego dziatalnos$¢ lecznicza

1) Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 listopada 2011 r., z jego podzniejszymi
zmianami, w sprawie szpitalnego oddziatu ratunkowego (Dz.U.2011 nr 237 poz. 1420),

j) PN-EN ISO 14971:2012 Wyroby medyczne -- Zastosowanie zarzadzania ryzykiem do
wyrobow medycznych,

k) PN-EN 13348:2016-09 Miedz i stopy miedzi -- Rury miedziane okraglte bez szwu do
gaz6w medycznych lub prézni,

) HTM 02/01:2006, Health Technical Memorandum — Medical gas pipeline systems, Part

A: Design, installation, validation and certification

m) HTM 02/01:2006, Health Technical Memorandum — Medical gas pipeline systems, Part
B: Operational management,

Prowadzenie robot budowlano- instalacyjnych.

1. Wymagania ogolne :

a) Roboty budowlano-instalacyjne nalezy wykona¢ w etapach pozwalajacych na
zachowanie ciagtosci pracy Szpitala i dostarczanie prozni do wszystkich komorek
organizacyjnych. Przewidziano realizacj¢ przedmiotu zamowienia w 4 etapach ( | etap -
wykonanie instalacji rurociaggowe] taczacej agregaty prozni w bloku A i B; Il etap -
podtaczenie instalacji wykonanej w Etapie | do uzytkownej prozni w Bloku A i B wraz z
wykonaniem modernizacji prézni w Bloku A; 111 etap - podtaczenie instalacji wykonanej
w Etapie | do uzytkownej prozni w Bloku B wraz z wykonaniem modernizacji prézni w
Bloku B; IV etap - uruchomienie instalacji prozni w Bloku A, B. Zamawiajacy zezwala
na zmiang etapow realizacji przedmiotu zamowienia.

b) Przed rozpoczeciem prac Wykonawca robot zobligowany jest uzgodni¢ z Zamawiajgcym
harmonogram i zakres poszczegdlnych etapow.

c) Podczas robot budowlano-instalacyjnych objetych niniejszym opracowaniem szpital

pozostaje obiektem czynnym.



d) Wszelkie roboty prowadzone bedg zgodnie z polskimi przepisami i normami. W
miejscach, w ktorych projekt okresla wymagania ostrzejsze od wymagan normowych
obowigzuja wymagania stawiane W projekcie, co musi zosta¢ uwzglednione w ofercie.
Wszelkie roboty muszg by¢ prowadzone zgodnie z instrukcjami producentow materiatlow
1 wyrobow.

e) Calos¢ prac nalezy wykona¢ zachowujac ostroznos¢ i zasady BHP.

f) Podczas realizacji robdt nalezy uwzglednia¢ instrukcje producenta materialow oraz
przepisy zwigzane i1 obowigzujagce, w tym rowniez te, ktore ulegly zmianie lub
aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat
technicznych, §wiadectw dopuszczenia niewyszczegolnionych w niniejszej dokumentacji
a obowigzkowych do stosowania, Wykonawca ma obowigzek stosowania si¢ do ich tresci
1 wymagan.

g) Wykonawcy i dostawcy urzadzen lub technologii sa zobowigzani do zapewnienia
odpowiedniej jakos$ci i trwatoéci oraz wymaganych przez Zamawiajacego i ustalonych w
kontrakcie parametrow technicznych i technologicznych dostarczanych produktow.

2. Wymagania dotyczace materialow

Zgodnie z wymaganiami Dyrektywy 2017/745, Ustawg o wyrobach medycznych z dnia
20 maja 2010 oraz Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2015 o zmianie ustawy o wyrobach
medycznych oraz niektorych innych ustaw, Ustawg z dnia 15 kwietnia 2011 r. 0 dziatalnosci
leczniczej z jej pozniejszymi zmianami, Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego
2016r. w sprawie wymagan zasadniczych oOraz procedur oceny zgodno$ci wyrobow
medycznych i Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 5 listopada 2010r. w sprawie
sposobu klasyfikowania wyrobow medycznych ponizsze komponenty, materialy, potprodukty

i urzadzenia wystgpujace w instalacji gazow medycznych muszg posiada¢ niezalezng aprobate

CE dla wyrobu medycznego odpowiedniej klasy, oraz deklaracje zgodno$ci wytworcy:

o agregaty prozni medycznej.

Zastosowanie urzadzen lub materiatow zamiennych wymaga potwierdzenia przez

Wykonawce rownowazno$ci wyzej okreslonych parametréw oraz akceptacji autora projektu i

zamawiajacego .

3. Wymagania dotyczace rurociagéw do prozni

Systemy rurociggowe powinny by¢ zlokalizowane tak, aby nie byt narazone na :

a) uszkodzenia mechaniczne,
b) uszkodzenia chemiczne,
C) podwyzszong temperature,

d) kontakt z olejami, smarami lub zwigzkami bitumicznymi,



e) kontakt czynnikami elektrycznymi.

Rury miedziane do pr6zni powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13348 i posiadac¢

deklaracj¢ zgodnosci wytworcy.

4. Zawory odcinajace montowane na rurociagach

Zawory zgodne z normg PN-EN I1SO 7396-1:2016. Miejsca montazu rurociggow

przedstawiono w czgéci rysunkowej projektu.

5. Wymagania materialowe

Materiaty, z ktorych wykonane sg rurociagi gazéw medycznych powinny posiada¢ Certyfikat

zgodnosci oraz by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 7396-1:2016.

6. Prowadzenie rurociagow

Prowadzac rurociagi gazow medycznych w kanatach wraz z innymi instalacjami sanitarnymi

nalezy regularnie kontrolowac je pod katem korozji.

Rurociaggi prowadzone wewnatrz budynkow nalezy montowaé tak wysoko, aby nie byly

narazone na uszkodzenia mechaniczne oraz zabezpieczy¢ w sposob uniemozliwiajagcym ich

uszkodzenie. Rurociggi uktada¢ w istniejgcych korytach kablowych, przewidziano 50%

nowych koryt o szeroko$ci 100mm.

Nalezy zapewni¢ uziemienie instalacji gazow medycznych.

Prowadzenie przewodow ze wzg. na typ przegrody budowlanej - §ciany murowane,

betonowe. W pomieszczeniach technicznych instalacj¢ rurociggowa gazéw medycznych

prowadzi¢ na $cianie, uzywajac do tego uchwytow systemowych.

7. Strefy pozarowe — zabezpieczenie rurociagow

Zabezpieczenia przej$¢ PPOZ przez stropy i $ciany przykladowo nalezy wykonaé z izolacjg z

welny mineralnej i masy uszczelniajacej). PrzejScie przez Sciang Uszczelni¢ masg 15 mm z

obu stron przejScia, przy przej$ciu przez strop uszczelnienie tylko z géry i dotu 15 mm.

Przestrzen migdzy uszczelnieniami wypetni¢ wetng mineralng. Na rurach na wejsciu i wyjsciu

z przej$¢ zamontowaé na dlugosci 50 cm opaske z wetny mineralnej.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002r. (Dz. U. Nr

75, poz. 690) oraz jego pdzniejSzymi zmianami:

a) przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinny mie¢ min
klase odpornosci ogniowej (EI) EI120 wymagana dla tych elementow,

b) przepusty instalacyjne o $rednicy wiekszej niz 0,04 m w S$cianach i stropach
pomieszczenia zamknigtego, dla ktorych wymagana klasa odpornosci ogniowej jest nie
nizsza niz EI 60 lub REI 60, a nicbedacych elementami oddzielenia przeciwpozarowego,

powinny mie¢ klase odpornosci ogniowej (EI) Scian i stropéw tego pomieszczenia,



8. Przejscia i przebicia przez przegrody wewnetrzne

Przejscia przewodow gazéw medycznych przez $ciany i stropy nalezy wykona¢ w rurach
ochronnych z tworzywa sztucznego — PP lub PCV. Srednica wewngtrzna zastosowanej tulei
ochronnej powinna by¢ wigksza od $rednicy zewnetrznej przewodu:

- w przypadku przejscia przez $ciany — 0 min. 2 cm,

- w przypadku przejScia przez strop — 0 min. 1 cm.

Tuleja ochronna zamocowana w przegrodzie pionowej powinna by¢ na tyle dtuga, aby jej
konce znajdowaty si¢ w odleglosci okoto 20mm od przegrody. W przypadku przejs¢ przez
przegrody poziome odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ okoto 50mm liczac od posadzki oraz okoto
20mm od spodniej powierzchni stropu.

Przestrzen pomigdzy przewodem a tulejg ochronng nalezy odpowiednim szczeliwem, np.
kitem elastycznym. Polgczenia przewodow nalezy wykonaé poza obszarem tulei ochronnej.

9. Laczenie rurociagu

Potaczenie nieroztaczne rurociaggdw nalezy wykona¢ lutem twardym srebrnym przy uzyciu
odpowiednich ztgczek lub ksztaltek. Lut uzyty do lutowania nie powinien zawiera¢ wigcej niz
0,025 % (g/g) kadmu. Przy systemach rurociggowych gazow medycznych uzywa si¢ lutu
twardego o wysokiej zawarto$ci srebra typu LS 45 lub innego spetniajacego wymagania
normy PN-EN 1SO 7396-1:2016.

Podczas lutowania twardego lub spawania potaczen rurociggdéw musza by¢ one w sposob
ciagly ptukane od wewnatrz gazem ostonowym.

10. Podparcie rurociagu

Rurociggom, przez ktore przeptywaja gazy medyczne nalezy zapewni¢ odpowiednie
podparcie. W przypadku, gdy rury przechodzg w bezposrednim kontakcie z kablami
elektrycznymi niezbedne jest podparcie ich z obu stron w celu zapobiegnigcia ewentualnemu
stykaniu si¢ instalacji. Podpory, ktore stabilizuja rury gazow medycznych powinny by¢
wykonane z materiatu odpornego na korozje, badz zabezpieczone tak, aby zminimalizowac
ryzyko jej wystapienia. Podparcia powinny uniemozliwia¢ przypadkowo przemieszczanie
rurociaggu.

Rurociagi nie powinny by¢ wykorzystywane jako podpory dla innych rurociagéow Ilub
kanatéw kablowych ani wspiera¢ si¢ na nich.

Odstepy pomiedzy rurami z miedzi zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-01.

1) Przywiesia

a) Elementy musza by¢ wykonane ze stali ocynkowanej, z powtoka cynkowa o grubosci nie

mniejsze niz 12um.



Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozj¢ elementy mocowan powinny by¢

odpowiednio zabezpieczone powtokami antykorozyjnymi wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

b)

Elementy systemu powinny by¢ zgodne z instrukcja producenta.

Mocowanie dla pojedynczej rury wykona¢ za pomocg obejmy na Szpilce mocowanej w

Scianie lub stropie.

2)

Odleglos¢ od innych instalacji

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2016

3)

Oznakowanie rurociagu

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2016.

4)

Standard cechowania rury miedzianej

Zgodnie z wymaganiami normy EN-13348:2008, PN-EN 1SO 15223-1:2012 i Dyrektywy
2017/745

11. Rurociag laczacy system rozprowadzenia prozni w bloku A i B.

Agregaty prozni maszynowni ,,A” i ,,B” nalezy potaczy¢ ze sobg rurociggiem, ktory zapewni

mozliwos$¢ w sytuacjach awaryjnych zasilenie proéznia generowang przez agregat maszynowni

,»A” instalacje prézni maszynowni ,,B” i na odwrot.

12. Maszynownie prozni medycznej

Proznia medyczna na potrzeby szpitala ma by¢ wytwarzana z dwoch zaprojektowanych

agregatach prozniowych zbudowanych z trzech pomp olejowych o wydajnosci nominalnej ok.

100 m?/h kazda, przystosowanych do pracy ciaglej bez wzgledu na aktualne zapotrzebowanie na

prozni¢. Stacja prézni winna spetnia¢ norm¢ PN-EN ISO 7396-1, by¢ zgodna z ustawg o

wyrobach medycznych, spetnia¢ wymagania Dyrektywy 93/42/EEC oraz posiada¢ stosownag

deklaracj¢ zgodnosci CE.

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

1. Dane techniczne agregatu prozni:

zbiornik prézni min. 400 dm3

trzy pompy o wydajnosci 100 m%h kazda ( tolerancja -10 %)

poziom hatasu — nie wigcej niz 72 dB

sterowanie mikroprocesorowe z elektronicznym pomiarem prézni

naczynie obserwacyjne

dwa filtry bakteryjne z mozliwos$cig wymiany wktadoéw bez przerywania pracy agregatu
wyloty pomp zabezpieczone naczyniami odstojnikowymi

kompaktowa budowa (pompy, zbiornik oraz elementy osprzgtu i sterowania zmontowane na

jednej ramie - stojaku)

i)
)

programowanie zdanych progéw cisnienia w instalacji w zakresie 0 +~ 98%

utrzymywanie cisnienia na zadanym poziomie



ciggty elektroniczny pomiar prézni w zakresie 1 + 1000 hPa

rejestracja czasu pracy pomp

kontrola zgodnosci faz zasilania elektrycznego

zapewnienie ,.kotowego” obiegu pracy pomp w sposob automatyczny

automatyczne zatgczanie pomp przy zwiekszonym poborze prozni

sygnalizacja wystepujacych awarii

zabezpieczenie programu sterownika przed wprowadzeniem niepozadanych zmian
Agregaty wyposazone W sterowniki przekazujacy informacije o :

warto$¢ podci$nienia w zbiornikach

ktéra pompa aktualnie pracuje

catkowity czas pracy kazdej pompy

awarie stycznikow lub termikow

Sterowniki wyposazone W port szeregowy RS-485, mozliwos¢ odczytu i zapisu
niektorych parametrow pracy sterownika z poziomu aplikacji wykorzystujacych protokot
MODBUS RTU.

Parametry transmisji:

a)
b)
c)
d)
4.
1)

szybko$¢ transmisji: 9600 bit/s

dhugos¢ stowa: 8 bit

kontrola parzystosci: brak

liczba bitow stopu: 2

Wizualizacji pracy agregatow prozni.

Sterowniki agregatu potaczone przewodami sieci LAN S/FTP kat 6a z zabudowanymi w
pomieszczeniu CSN 2 tabletami (kazdy na oddzielny agregat prézni), na ktorych
odczytywane sa m.in. informacje :

warto$¢ podcis$nienia w zbiornikach

ktora pompa aktualnie pracuje

catkowity czas pracy kazdej pompy

awarie stycznikow lub termikow

Tablety o parametrach : min. 10”, LCD, TFT, dotykowy, wyjscie RJ45 do sieci kablowej
LAN zabudowane w pomieszczeniu CSN na $cianie, w obudowach. Tablety podtaczone
do sieci wewnetrznej LAN szpitala do istniejacego switcha.

Poprzez sie¢ wewnetrzng internetowa wizualizacja pracy obu agregatow prozni na
komputerze zlokalizowanym w pomieszczeniu dyzurka hydraulikow.

Warunki przytaczenia:

brak koniecznosci fundamentowania



b)

brak konieczno$ci chtodzenia woda

c) brak mgly olejowej w pomieszczeniu podczas pracy pomp

d) w przypadku trudnos$ci w momencie wprowadzania agregatu do pomieszczenia — mozliwo$é
tatwego demontazu niektorych elementow w celu zmniejszenia wymiarow gabarytowych
agregatu

e) mozliwos¢ taczenia agregatow w zestawy, obstugiwane sterownikiem nadrz¢dnym

f) Posadzk¢ w pomieszczeniu agregatu wykona¢ z gresu zapewniajacg poziom Oraz
odpowiednia Wytrzymato§¢ oraz stabilno$¢ posadowionego agregatu prozni. Sciany
wylozy¢ glazurg do pelnej wysokosci pomieszczenia. Pomieszczenie posiada kratke
odplywowa w posadzce oraz punkt czerpalny wody.

g) Sie¢ informatyczna do wizualizacji pracy agregatow prozni poprzez wykonanie sieci
wewngtrznej przewodem LAN S/FTP kat. 6a migdzy sterownikami agregatow a tabletami i
wykonaniem nowej sieci LAN do pomieszczenia dyzurki hydraulikow.

h) Przytacze elektryczne zasilajace agregaty prozni :

1) Agregaty prozni bloku A zasili¢ z istniejacego UPS zabudowanego w pawilonie A.

2) Agregaty prozni bloku B zasili¢ z istniejacego UPS zabudowanego w pawilonie B.

STAN ISTNIEJACY

Pomieszczenia agregatow pomp prozniowych w bloku A i B znajduja sie w czesci

podpiwniczonej. Posadzki wykonane sg z betonu zabezpieczone farba do betonu. Na §cianach

tynki cementowo wapienne malowane emulsjag. W pomieszczeniach znajdujg si¢ kratki

$ciekowe oraz punkty czerpalne wody. W kazdym pomieszczeniu znajduje si¢ po 4 pompy

prozniowe, zbiornik buforowy prozni, zbiornik wody schtadzajacy pompy, zestaw naczyn

obserwacyjnych , zestaw filtrow oraz szafy sterownicze i instalacja regulujaca zataczanie

pomp prozniowych.

IV. ZAKRES ROBOT.

1. Zakres prac w zakresie wykonania robot demontazowych:

a) demontaz i wywoz: zbiornikow buforowych, pomp proézniowych, osprzetu. Miejsce
sktadowania wskaze inwestor.

2. Zakres rob6t ogolnobudowlanych.

a) przygotowanie powierzchni posadzek pod utozenie gresu,

b) przygotowanie powierzchni $cian pod utozenie glazury,

C) przygotowanie powierzchni stropow do malowania farbami lateksowymi,

d) utozenie posadzek z gresu (63,40 m?) wraz z cokolikiem wysokosci min 12 cm - 44 mb.

e) utozenie glazury (127,60 m?).

3. Zakres robot montazowych.
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a) dostawa i montaz agregatow prozni,

b) podtaczenie agregatow do istniejacych systemoéw rozprowadzenia prozni,

C) Spigcie rurociggdw prézni budynku A i B,

d) wykonanie prob szczelnos$ci,

e) uruchomienie stacji pomp prézniowych w bloku A B.

4. Roboty malarskie sufitow

Powtoka malarska - farba lateksowa z jonami srebra, wodorozcienczalna, o stabym zapachu,

struktura ograniczajaca osiadanie i wnikanie kurzu, bezrozpuszczalnikowa, podatna na

czyszczenie i odporna na wodne S$rodki dezynfekujace, posiadajagca  wiasciwosci

bakteriologiczne i grzybobodjcze , wg PN EN 13 300, klasa odpornosci na szorowanie na

mokro - Klasa 1 Zaleca si¢ stosowanie farb  oznaczonych "E" potwierdzajacym

hipoalergiczny charakter materiatu. Pod wszystkie farby nalezy stosowa¢ gtadz gipsowa oraz

zagruntowanie.

5. Wykonanie posadzek z ptytek gresu

Parametry ptytek gresowych wg normy PN-En14411 wg zat. G, ptytki ceramiczne prasowane

na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<=0,5%

6. Oktadziny $cian z plytek glazury

a) nasigkliwo$¢ mniejsza od 15%,

b) twardo$¢ minimum 3;

c) wytrzymato$¢ na zginanie min.20,

d) zastosowac plytki odporne termicznie i odporne na spgkania wlosowate

7. Roboty elektryczne.

1) Agregat prozni bloku A

a) Demontaz istniejacych instalacji elektrycznych w pomieszczeniu maszynowni prozni.

b) Wykonanie nowych instalacji o$wietleniowych i gniazd wraz z montazem osprzetu
elektrycznego.

c) Wykonanie nowego zasilania z istniejagcego UPS bloku A wraz z rozbudowg istnicjgcej
rozdzielni UPS o nowe zabezpieczenie — dlugos¢ 55m

d) Montaz nowej rozdzielnicy w pomieszczeniu maszynowni prozni.

e) Uruchomienie instalacji.

f)  Wykonanie pomiaréw powykonawczych.

2) Agregat prozni bloku B

a) Demontaz istniejacych instalacji elektrycznych w pomieszczeniu maszynowni prozni.

b) Wykonanie nowych instalacji o$wietleniowych i gniazd wraz z montazem osprzetu

elektrycznego.
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d)

f)

Wykonanie nowego zasilania z istniejagcego UPS bloku A wraz z rozbudows istnicjgcej
rozdzielni UPS o nowe zabezpieczenie — dtugos¢ 95m

Montaz nowej rozdzielnicy w pomieszczeniu maszynowni prozni.

Uruchomienie instalacji.

Wykonanie pomiaréw powykonawczych.

Wizualizacja pracy agregatéw prozni.

Wykonanie polaczenia sterownika agregatu bloku A z tabletem zabudowanym w
pomieszczeniu CSN — dtugosé 200m

Wykonanie polgczenia sterownika agregatu bloku B z tabletem zabudowanym w
pomieszczeniu CSN — dtugos¢ 100m

Wykonanie sieci LAN w pomieszczeniu dyzurka hydraulikow z istniejacej szafy RACK
— dhugos¢ 2x90m

Podtaczenie kablowe tabletow z istniejacym switchem w pomieszczeniu CSN
Uruchomienie instalacji wizualizacji pracy na tablecie i komputerze w dyzurce
hydraulikow

Oswiadczenia, uwagi koncowe.

Wykonawca wraz z dostawg sprzetu/wyposazenia oswiadcza, ze sprzet odpowiada
wszelkim wymaganiom jakosciowym posiada certyfikaty dopuszczenia do obrotu i
stosowania oraz odpowiednie dopuszczenia do stosowania w jednostkach stuzby zdrowia.
Wykonawca przedstawia na etapie realizacji poswiadczone za zgodnos¢ z oryginatem:
dokumenty w jezyku polskim, §wiadczace 0 dopuszczeniu sprz¢tu do obrotu i do
uzywania,

zaswiadczenie o wpisie do Rejestru Wyrobow Medycznych — jezeli jest wymagane lub
o$wiadczenie, ze sprzet nie podlega wpisowi do Rejestru Wyrobow Medycznych;
paszporty urzadzen

Sporzadzenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej obejmujacej wykonanie
wszystkich robot budowlano-instalacyjnych w tym pomiary, karty materiatowe
wbudowanych materialdbw wraz z akceptacja Inspektorow Nadzoru i Zamawiajacego,
deklaracje zgodnosci, certyfikaty i atesty higieniczne, karty gwarancyjne w wersji

papierowej w 2 egz. + wersja na nosniku elektronicznym.
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