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OPIS TECHNICZNY

Podstawe niniejszego opracowania stanowig:

Zlecenie Inwestora,
Zestawienie t6zek 1 stanowisk Szpitala,
Schemat instalacji prézni — poziom -1,

Obowigzujace normy i przepisy:

Ustawa o wyrobach medycznych z dnia 20 maja 2010 oraz Ustawa z dnia 11 wrze$nia
2015 o zmianie ustawy o wyrobach medycznych oraz niektorych innych ustaw,

Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich 2017/745 dotyczaca wyrobow medycznych,
PN-EN ISO 7396-1:2016, Systemy rurociggowe do gazow medycznych -- Czg$é 1:
Systemy rurociggowe do sprezonych gazéw medycznych i prozni,

Ustawa z dnia 15 kwietnia 2011 r. o dzialalnos$ci leczniczej z jej p6zniejszymi zmianami,
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 listopada 2010 r. w sprawie sposobu
klasyfikowania wyrobow medycznych (Dz.U. 2010 nr 215 poz. 1416),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego 2016 r. w sprawie wymagan
zasadniczych oraz procedur oceny zgodnosci wyrobow medycznych (Dz.U. 2016 poz.
211),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 16 lutego 2016 r. w sprawie kryteriow
raportowania zdarzen z wyrobami, sposobu zgtaszania incydentéw medycznych i dziatan z
zakresu bezpieczenstwa wyrobow (Dz.U. 2016 poz. 201),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 czerwca 2012 r. w sprawie szczegotowych
wymagan, jakim powinny odpowiada¢ pomieszczenia 1 urzadzenia podmiotu
wykonujacego dziatalnos$¢ lecznicza (Dz.U. 2012 poz. 739),

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 listopada 2011 r., z jego pdzniejszymi
zmianami, w sprawie szpitalnego oddzialu ratunkowego (Dz.U.2011 nr 237 poz. 1420),
PN-EN ISO 14971:2012 Wyroby medyczne -- Zastosowanie zarzadzania ryzykiem do
wyrobow medycznych,

PN-EN 13348:2016-09 Miedz i stopy miedzi -- Rury miedziane okragle bez szwu do

gazo6w medycznych lub prézni,
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e HTM 02/01:2006, Health Technical Memorandum — Medical gas pipeline systems, Part
A: Design, installation, validation and certification
e HTM 02/01:2006, Health Technical Memorandum — Medical gas pipeline systems, Part

B: Operational management,



Modernizacja maszynowni prozni w bloku A i B Szpitala Wojewodzkiego im. Kardynata Stefana Wyszynskiego w
tomzy

1.  Przedmiot i zakres opracowania
Przedmiotem opracowania jest wykonanie modernizacji maszynowni prézni w bloku:
»A”1,B” wraz z kosztorysem inwestorskim.
Modernizacja swoim zakresem obejmuje:
e demontaz i usunigcie urzadzen znajdujacych si¢ w maszynowniach prozni,
e remont pomieszczen maszynowni prozni,
e wykonanie przylaczy elektrycznych do agregatow prozni,
e wykonanie instalacji rurociggowej taczacej agregaty prozni w blokach ,,A” 1,,B”,
e dostawe, montaz, podtagczenie do instalacji szpitalnej prozni 1 uruchomienie agregatoéw

prozni.

2.  Informacje ogélne

Inwestor: Szpital Wojewoddzki im. Kardynata Stefana Wyszynskiego w Lomzy, ul.
Pitsudskiego 11,

18-404 Lomza

Adres inwestycji: Szpital Wojewddzki im. Kardynata Stefana Wyszynskiego w Lomzy, ul.
Pitsudskiego 11, 18-404 Lomza

3.  Prowadzenie robét budowlanych
Prace instalacyjne objete niniejszym opracowaniem, podobnie jak prace budowlane,

wykonywane beda w etapach pozwalajacych na zachowanie cigglosci pracy Szpitala.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca robot zobligowany jest uzgodni¢ z Zamawiajacym

harmonogram 1 zakres poszczegbdlnych etapow.

Podczas robdt budowlanych objetych niniejszym opracowaniem szpital pozostaje obiektem

czynnym.

Wszelkie roboty prowadzone beda zgodnie z polskimi przepisami i normami. W
miejscach, w ktorych projekt okresla wymagania ostrzejsze od wymagan normowych
obowigzuja wymagania stawiane w projekcie, co musi zosta¢ uwzglednione w ofercie.
Wszelkie roboty muszg by¢ prowadzone zgodnie z instrukcjami producentéw materiatow i

wyrobow. Cato$¢ prac nalezy wykona¢ zachowujac ostroznos¢ 1 zasady BHP.
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Podczas realizacji robdt nalezy uwzgledniaé instrukcje producenta materiatow oraz
przepisy zwigzane i obowigzujace, w tym réwniez te, ktore ulegly zmianie lub aktualizacji. W
przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat technicznych,
swiadectw dopuszczenia niewyszczegolnionych w niniejszej dokumentacji a obowigzkowych
do stosowania, Wykonawca ma obowigzek stosowania si¢ do ich tresci i wymagan.

Wykonawcy i dostawcy urzadzen lub technologii s zobowigzani do zapewnienia
odpowiedniej jako$ci i trwatosci oraz wymaganych przez Zamawiajacego i ustalonych w

kontrakcie parametrow technicznych i technologicznych dostarczanych produktow.

4. Wymagania dotyczace materialow

Zgodnie z wymaganiami Dyrektywy 2017/745, Ustawa o wyrobach medycznych z dnia
20 maja 2010 oraz Ustawg z dnia 11 wrzesnia 2015 o zmianie ustawy o wyrobach
medycznych oraz niektorych innych ustaw, Ustawg z dnia 15 kwietnia 2011 r. o dziatalnosci
leczniczej z jej po6zniejszymi zmianami, Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego
2016r. w sprawie wymagan zasadniczych oraz procedur oceny zgodnos$ci wyrobow
medycznych i Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 5 listopada 2010r. w sprawie
sposobu klasyfikowania wyrobéw medycznych ponizsze komponenty, materialy, potprodukty
1 urzadzenia wystepujace w instalacji gazow medycznych musza posiada¢ niezalezng aprobate
CE dla wyrobu medycznego odpowiedniej klasy, oraz deklaracje zgodnosci wytworcy:

. agregaty prozni medyczne;.

Niniejsza dokumentacja projektowa oraz rozwigzania techniczne zostaly wykonane w
oparciu o wskazane w tre§ci, wybrane urzadzenia i materialy spetniajgce okreslone parametry
techniczne 1 jakoSciowe. Zastosowanie urzadzen lub materiatdw zamiennych wymaga
potwierdzenia przez Wykonawce rownowaznosci wyzej okreslonych parametrow oraz

akceptacji wykonawcy dokumentacji.

5. Wymagania dotyczgce rurociagéow do prozni

Systemy rurociggowe powinny by¢ uzywane wylacznie do celow opieki nad
pacjentami. Nie powinny by¢ wykonane zadne potaczenia z systemem rurociggowym
przeznaczonym do innych celow. Powinny by¢ zlokalizowane tak, aby nie byt narazone na:

- uszkodzenia mechaniczne,

- uszkodzenia chemiczne,

- podwyzszong temperature,
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- kontakt z olejami, smarami lub zwigzkami bitumicznymi,
- kontakt czynnikami elektrycznymi.
Rury miedziane do prézni powinny spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13348 1

posiada¢ deklaracje zgodnosci wytworcy.

6. Zawory odcinajace montowane na rurociggach
Zawory zgodne z normg PN-EN ISO 7396-1:2016. Miejsca montazu rurociggow

przedstawiono w czesci rysunkowe;.

7. Wymagania materialowe

Materiaty, z ktorych wykonane sg rurociggi gazéw medycznych powinny posiadaé
Certyfikat zgodnosci oraz by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 7396-1:2016.

Rury oraz ztaczki powinny by¢ oczyszczone i odtluszczone, a takze wolne od pytu i
odpadow toksycznych. W przypadku zakonczania rurociggu zaslepienie rurociggu nalezy

wykona¢ niezwtocznie, gdy tylko bedzie mozliwe.

8.  Prowadzenie rurociagow

Prowadzac rurociggi gazéw medycznych w kanalach wraz z innymi instalacjami
sanitarnymi nalezy regularnie kontrolowac je pod katem koroz;ji.

Jezeli jest to tylko mozliwe rurociagi prowadzi¢ wewnatrz budynkow. W przeciwnym
razie nalezy montowac je tak wysoko, aby nie byly narazone na uszkodzenia mechaniczne
oraz zabezpieczy¢ tatwa do zdjecia obudowg ze stali ocynkowane;j. Jezeli jest to niemozliwe
wykonac ich ogrodzenie.

Nalezy zapewni¢ uziemienie instalacji gazéw medycznych.

Prowadzenie przewodow ze wzg. na typ przegrody budowlane;j:

a) Sciany G-K
Przewody instalacji prézni powinny by¢ uktadane w pustych przestrzeniach $cian
gipsowo — kartonowych zanim wykonane zostanie poszycie. Srednica otworéw lub
szczelin, ktérymi beda prowadzone przewody, powinna by¢ o min. jedng $rednice od nich
wigksza. Przej$cia przewodoéw przez $ciang nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ trwale

plastyczng masg uszczelniajaca.
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b) Sciany murowane
W pomieszczeniach technicznych instalacj¢ rurociaggowa gazéw medycznych prowadzié
na $cianie, uzywajac do tego uchwytow systemowych.
W pozostatych pomieszczeniach prowadzi¢ w bruzdach. Przed otynkowaniem S$ciany
przewdd w bruzdzie nalezy umocowaé za pomoca uchwytow.
Przewody nie powinny mie¢ kontaktu z materiatami budowalnymi zawierajacymi
domieszki amoniaku lub azotanow, stosowanymi jako $rodki przyspieszajace wigzanie,

chronigce przed zamarzaniem, uplastyczniajace itp.

¢) Szachty instalacyjne
Pionowe odcinki rurociaggow do gazow medycznych nalezy prowadzi¢ w

przygotowanych do tego celu szachtach instalacyjnych.

9. Strefy pozarowe — zabezpieczenie rurociagow

Zabezpieczenia przejsé PPOZ przez stropy i $ciany przykladowo nalezy wykonaé z
izolacjg z welny mineralnej 1 masy uszczelniajacej). Przejscie przez $cian¢ uszczelni¢ masg 15
mm z obu stron przejscia, przy przejsciu przez strop uszczelnienie tylko z gory i dotu 15 mm.
Przestrzen migdzy uszczelnieniami wypeti¢ welng mineralng. Na rurach na wejsciu 1 wyj$ciu
z przej$¢ zamontowac na dtugosci 50 cm opaske z welny mineralne;.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia
2002r. (Dz. U. Nr 75, poz. 690) oraz jego pézniejszymi zmianami:

- przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinny mie¢ min
klase odpornosci ogniowej (EI) wymagang dla tych elementow,

- przepusty instalacyjne o $rednicy wigkszej niz 0,04 m w $cianach i stropach pomieszczenia
zamknigtego, dla ktorych wymagana klasa odpornosci ogniowej jest nie nizsza niz EI 60 lub
REI 60, a niebedacych elementami oddzielenia przeciwpozarowego, powinny mie¢ klase

odpornosci ogniowej (EI) Scian 1 stropéw tego pomieszczenia,

10. Przejscia i przebicia przez przegrody wewnetrzne
Przejécia przewodow gazoéw medycznych przez $ciany i stropy nalezy wykona¢ w
rurach ochronnych z tworzywa sztucznego — PP lub PCV. Srednica wewngtrzna zastosowanej

tulei ochronnej powinna by¢ wieksza od $rednicy zewnetrznej przewodu:
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- w przypadku przej$cia przez Sciany — o min. 2 c¢m,
- w przypadku przejscia przez strop — o min. 1 cm.

Tuleja ochronna zamocowana w przegrodzie pionowej powinna by¢ na tyle dtuga, aby
jej konce znajdowaty si¢ w odlegtosci okoto 20mm od przegrody. W przypadku przejs¢ przez
przegrody poziome odleglo$¢ ta powinna wynosi¢ okoto 50mm liczac od posadzki oraz okoto
20mm od spodniej powierzchni stropu.

Przestrzen pomigdzy przewodem a tulejg ochronng nalezy odpowiednim szczeliwem,
np. kitem elastycznym. Polaczenia przewodow nalezy wykona¢ poza obszarem tulei

ochronne;j.

11. Laczenie rurociagu

Potaczenie nieroztgczne rurociggéw nalezy wykonaé lutem twardym srebrnym przy
uzyciu odpowiednich zlaczek lub ksztattek. Lut uzyty do lutowania nie powinien zawiera¢
wiecej niz 0,025 % (g/g) kadmu. Przy systemach rurociggowych gazoéw medycznych uzywa
si¢ lutu twardego o wysokiej zawarto$ci srebra typu LS 45 lub innego spehiajgcego
wymagania normy PN-EN ISO 7396-1:2016.

Podczas lutowania twardego lub spawania polaczen rurociggdw musza by¢ one w

sposob ciagly ptukane od wewnatrz gazem ostonowym.

12. Podparcie rurociggu

Rurociggom, przez ktore przeptywaja gazy medyczne nalezy zapewni¢ odpowiednie
podparcie.
W przypadku, gdy rury przechodzag w bezposrednim kontakcie z kablami elektrycznymi
niezbedne jest podparcie ich z obu stron w celu zapobiegnigcia ewentualnemu stykaniu si¢
instalacji. Podpory, ktére stabilizuja rury gazow medycznych powinny by¢é wykonane z
materiatu odpornego na korozj¢, badz zabezpieczone tak, aby zminimalizowa¢ ryzyko jej
wystgpienia. Ma to na celu zapobiegniecie reakcja, ktore przebiegalyby pomiedzy rurami a
ich podporami. Podparcia powinny uniemozliwia¢ przypadkowo przemieszczanie rurociagu.
Rurociggi nie powinny by¢ wykorzystywane jako podpory dla innych rurociggéw lub
kanatéw kablowych ani wspiera¢ si¢ na nich.

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2016 odstepy pomiedzy rurami z
miedzi, ktore stosuje si¢ do gazéw medycznych (wymiary muszg by¢ zachowane zaréwno w

pionie jak 1 w poziomie) sg nastepujace:
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Tabela 1 MAKSYMALNE ODLEGEOSCI MIEDZY PODPARCIAMI

Srednica zewnetrzna rury Maksymalny odstep miedzy
[mm] podparciami [m]
do 15 1,5
od 22 do 28 2
od 35 do 54 2,5

Uszkodzenia wynikajagce z kontaktu z materialami powodujacymi korozje (np.
uchwyty rurociggoéw) powinny by¢ zminimalizowane przez oslonigcie zewnetrznej
powierzchni rurociggu nieprzepuszczalnym materiatlem niemetalicznym w miejscach, gdzie
taki kontakt moze wystapic.

Szczegbdlng uwage nalezy zwroci¢ jednak na podpory znajdujace si¢ w poblizu
wszystkich elementow rurociaggu, ktore nie sg prostkami. Rurociggi nie muszg by¢ uktadane
ze spadkiem. W przypadku prozni podci$nienie spowoduje odparowywanie wilgoci z

instalacji.

12.1. Przywiesia
- Elementy musza by¢ wykonane ze stali ocynkowanej, z powtoka cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 12um.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje elementy mocowan powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone powlokami antykorozyjnymi w zaleznos$ci od kategorii
korozyjnos$ci atmosfery wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

- Elementy systemu powinny by¢ zgodne z instrukcja producenta.
Mocowanie dla pojedynczej rury wykona¢ za pomocg obejmy na szpilce mocowanej w

$cianie lub. stropie.

13. Odleglos¢ od innych instalacji

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2016 nalezy wykona¢ tak
instalacje rurociggows, azeby potaczenia krzyzowe byly zabezpieczone w sposob eliminujgcy
ryzyka zwigzane z uszkodzeniem rurociggu, samozaplonem, nieszczelnoscig, nadmiernym
wzrostem temperatury.

Wymagany odstep miedzy rurami gazow medycznych a instalacjami:

10
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- c.0.— 150mm,
- wodociggowymi — 150mm,
- elektrycznymi i teletechnicznymi — 50 mm.
W przypadku niezachowania wymaganych odstgpow konieczna jest izolacja rurociggow

gazdw medycznych rurg ostonowa typu peszel lub rurg ostonowa PVC.

14. Oznakowanie rurociagu

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 7396-1:2016 rurociggi powinny by¢ trwale
oznakowane.
Rury do gazéw medycznych powinny posiada¢ jednoznaczne oznaczenie kolorystyczne.
Naklejki z oznaczeniami powinny by¢ zlokalizowane w poblizu zaworow, ztaczek, polaczen
przewodow, zmianach kierunku, przed i za przejsciem przez $ciany, itd. Etykiety powinny
by¢ umiejscawiane min. co 3m. Wysokos$¢ tekstu na plastikowych, samoprzylepnych
etykietach powinna wynosi¢ 6mm i1 musi umozliwia¢ identyfikacje prozni. Na etykietach
oprocz oznakowania gazu, jaki przeplywa przez dang rur¢ musi znajdowac si¢ rowniez
kierunek przeptywu niniejszego gazu. Nalezy pilnowa¢ oznakowania rur podczas prac
konserwatorskich. Oznaczenia kolorystyczne instalacji gazoéw medycznych zamieszczone

zostaly na ponizszej tabeli:

Tabela 2 OZNAKOWANIE KOLORYSTYCZNE INSTALACJI

Kolor oznakowania w
Rodzaj gazu instalacji gazow Symbol
medycznych
PROZNIA z6lty VAC

15. Standard cechowania ruty miedzianej
Zgodnie z wymaganiami normy EN-13348:2008, PN-EN ISO 15223-1:2012 i
Dyrektywy 2017/745 nalezy stosowaé rurociggi o stalym, niezmywalnym $rodkami
chemicznymi oznakowaniu, zawierajgcym nastepujace informacje:
- nazwa wytworcy,
- nazwa wyrobu,

- zgodnos¢ z normg PN-EN 13348:2009,

11
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- oznaczenie stanu materiatu,

- nominalne wymiary przekroju poprzecznego w mm: $rednice wewngtrzng x grubo$¢ $cianki.

16. Roboty elektryczne i wizualizacja pracy agregatow prozni.

Nalezy wykona¢ nowe zasilanie do agregatow prézni z istniejagcych urzadzen UPS

zabudowanych w szpitalu oraz wizualizacje¢ pracy agregatow prozni w pomieszczeniu CSN i

u hydraulika dyzurnego.

Zakres prac obejmuje :

Agregat prozni bloku A

Demontaz istniejacych instalacji elektrycznych w pomieszczeniu maszynowni prozni.
Wykonanie nowych instalacji o$wietleniowych 1 gniazd wraz z montazem osprzetu
elektrycznego.

Wykonanie nowego zasilania z istniejgcego UPS bloku A wraz z rozbudow3 istniejacej
rozdzielni UPS o nowe zabezpieczenie — dlugo$¢ 55m

Montaz nowej rozdzielnicy w pomieszczeniu maszynowni prozni.

Uruchomienie instalacji.

Wykonanie pomiaré6w powykonawczych.

Agregat prozni bloku B

Demontaz istniejacych instalacji elektrycznych w pomieszczeniu maszynowni prozni.
Wykonanie nowych instalacji o$wietleniowych i gniazd wraz z montazem osprze¢tu
elektrycznego.

Wykonanie nowego zasilania z istniejgcego UPS bloku A wraz z rozbudowg istniejace;j
rozdzielni UPS o nowe zabezpieczenie — dlugo$¢ 95m

Montaz nowej rozdzielnicy w pomieszczeniu maszynowni prozni.

Uruchomienie instalacji.

Wykonanie pomiarow powykonawczych.

Wizualizacja pracy agregatow prdozni.

Wykonanie polaczenia sterownika agregatu bloku A z tabletem zabudowanym w
pomieszczeniu CSN — dlugo$¢ 200m

Wykonanie potaczenia sterownika agregatu bloku B z tabletem zabudowanym w
pomieszczeniu CSN — dlugos¢ 100m

Wykonanie sieci LAN w pomieszczeniu dyzurka hydraulikow z istniejgcej szafy RACK
— dhugos¢ 2x90m
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d) Podlaczenie kablowe tabletéw z istniejagcym switchem w pomieszczeniu CSN
e) Uruchomienie instalacji wizualizacji pracy na tablecie i komputerze w dyzurce

hydraulikéw
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17. Obliczenia
Tabela 7 OBLICZENIA
Maszynownia prozni ,,A”
Grupa Liczba Préznia
stanowisk/t6zek | Przeptyw maksymalny

1 Sale operacyjne/Sale przygotowania pacjenta 1 60 I/min

2 Stanowiska zabiegowe/diagnostyczne wysokiej 9 130 I/min
referencyjnosci

3 Stanowiska zabiegowe/diagnostyczne niskiej 22 66 I/min
referencyjnosci

4 Stanowiska poznieczuleniowe 0

5 Stanowiska Intensywnego Nadzoru/Nadzoru 24 155 I/min
Wzmozonego

6 t6zka oddziatowe 448 375 I/min

Catkowity przeptyw maksymalny 786 /min |47 m3/h
Maszynownia prézni ,,B”
Grupa Liczba Préznia
stanowisk/t6zek | przeplyw maksymalny

1 Sale operacyjne/Sale przygotowania pacjenta 12 430 I/min

2 Stanowiska zabiegowe/diagnostyczne wysokiej 4 80 I/min
referencyjnosci

3 Stanowiska zabiegowe/diagnostyczne niskiej 9 40 I/min
referencyjnosci

4 Stanowiska poznieczuleniowe 8 75 |/min

5 Stanowiska Intensywnego 12 95 I/min
Nadzoru/NadzoruWzmozonego

6 t6zka oddziatowe/dializy 46 110 I/min
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Catkowity przeptyw maksymalny 880 1/min |53 m3/h

Agregaty prozni maszynowni ,,A” 1,,B” beda potaczone ze sobg rurociagiem, ktory zapewni
mozliwo$¢ w sytuacjach awaryjnych zasilenie proznig generowang przez agregat maszynowni
,»A” instalacje prézni maszynowni ,,B” oraz na odwrdt. W trybie pracy normalnej rurociag
laczacy oba agregaty pozostaje zamknigty.

Do doboru wydajnosci pomp prozniowych agregatow przyjeto 100% maksymalnego
przeplywu prozni catego Szpitala.

W zalezno$ci od typoszeregu 1 wydajnosci agregatow proézniowych dostepnych na rynku

dopuszcza si¢ tolerancj¢ wydajnosci w doborze wydajnosci pompy proézniowej -10%.

17.1. Maszynownie prozni medycznej

Préznia medyczna na potrzeby szpitala wytwarzana bgdzie w dwoch zaprojektowanych
agregatach prozniowych zbudowanych z trzech pomp olejowych o wydajnosci nominalnej ok.
100 m*/h kazda, przystosowanych do pracy ciagtej bez wzgledu na aktualne zapotrzebowanie na
prozni¢. Stacja prézni winna spetnia¢ norm¢ PN-EN ISO 7396-1, by¢ zgodna z ustawg o
wyrobach medycznych, spelnia¢ wymagania Dyrektywy 93/42/EEC oraz posiada¢ stosownag
deklaracje zgodnosci CE.

Dane techniczne agregatu prozni:

zbiornik prézni min. 400 dm?>

— trzy pompy o wydajnosci 100m*/h kazda (tolerancja do -10%)

— poziom hatasu — nie wigcej niz 72 dB

— sterowanie mikroprocesorowe z elektronicznym pomiarem prozni

— naczynie obserwacyjne

— dwa filtry bakteryjne z mozliwos$cig wymiany wktadow bez przerywania pracy agregatu

— wyloty pomp zabezpieczone naczyniami odstojnikowymi

— kompaktowa budowa (pompy, zbiornik oraz elementy osprzetu i sterowania zmontowane
na jednej ramie - stojaku)

— programowanie zdanych progéw cisnienia w instalacji w zakresie 0 +~ 98%

— utrzymywanie ci$nienia na zadanym poziomie

— ciagly elektroniczny pomiar prézni w zakresie 1 + 1000 hPa
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— rejestracja czasu pracy pomp

— kontrola zgodno$ci faz zasilania elektrycznego

— zapewnienie ,,kotowego” obiegu pracy pomp w sposob automatyczny

— automatyczne zataczanie pomp przy zwickszonym poborze prozni

— sygnalizacja wystepujacych awarii

— zabezpieczenie programu sterownika przed wprowadzeniem niepozadanych zmian

— mozliwos$¢ podiaczenia do monitoringu komputerowego

— Warunki przytaczenia:

brak konieczno$ci fundamentowania

brak koniecznosci chtodzenia wodg

brak mgty olejowej w pomieszczeniu podczas pracy pomp

w przypadku trudno$ci w momencie wprowadzania agregatu do pomieszczenia —
mozliwo$¢ tatwego demontazu niektérych elementdow w celu zmniejszenia
wymiardw gabarytowych agregatu

mozliwos¢ laczenia agregatbw w zestawy, obstugiwane sterownikiem

nadrzednym

W pomieszczeniu agregatu prozni nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ powietrza

zapewniajaca poprawng prac¢ urzadzen zgodnie z wytycznymi producenta urzgdzenia. Zaleca

si¢ kontakt z serwisem lub producentem urzadzen celem uzgodnienia poprawnych wartos$ci.

W pomieszczeniach agregatow prozni nalezy wykona¢ nowa posadzke zapewniajaca

poziom oraz odpowiednig wytrzymato$¢ oraz stabilno$¢ posadowionego agregatu prozni. Na

scianach zamontowac¢ plytki glazury, sufit pomalowaé¢. Pomieszczenie powinno posiadaé kratke

odptywowa w posadzce.

18. Wartosci nieregulowane niniejszym projektem

Wszystkie nieuregulowane i nieopisane sytuacje, przedmioty i warto§ci w niniejszej

dokumentacji technicznej nalezy konsultowaé¢ z wykonawca dokumentacji oraz zarzadca

szpitala. Wszystkie wprowadzane zmiany musza by¢ zgodne z wymaganiami prawnymi i

mie¢ wytgcznie charakter poprawiajacy bezpieczenstwo pacjentoOw i personelu, zmniejszajacy

ryzyka lub udoskonalajacy przedmiot zamoéwienia.
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W przypadku sytuacji nieuregulowanych niniejszym opisem, a znajdujacych swoje

odzwierciedlenie w innych dokumentach np. rysunkach nalezy stosowac si¢ do nich.

19. Spis rysunkow

PW-GM-01 RZUT PIWNICY

PW-GM-02 SCHEMAT MASZYNOWNI PROZNI — blok ,,A”
PW-GM-03 SCHEMAT MASZYNOWNI PROZNI — blok ,,B”
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